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1. Raspored stranica na knjiznom arku



1.1. Primjeri:

Format knjige: 16 cm x 23,5 cm

. T 1 l-fl'
Margine(bjeline): ' ~
veza:l,5cm
glave:2cm
vanjskog ruba:2,5cm a0 :
nogu:2,5cm | 16 J

Dimenzije sloga: 12cm x 19cm
Format stroja: 74 cm x 53 cm (B2) —dvobojni tiskarski stroj
Opseg knjige: 48 stranica
Gramatura papira: 100 g/m?
Forma uveza: besSavni uvez
Vrsta papira: offset bezdrvni kunstdruck mat
Naklada: 1000 primjeraka
Boje:
crna: na svim stranicama
color: 33, 38, 41, 45, 47
violet: 20, 24, 32, 34
dark blue: 23, 35

1. Odredivanje minimalne neobrezane veli¢ine knjige

PONAVLJANJE GRADIVA

Formatom grafickog proizvoda definiramo njegovu povrsinu. Izrazava u milimetrima ili centimetrima. Kod
definiranja formata grafickih proizvoda prva numericka oznaka odnosi se na sirinu, a druga numericka oznaka na
visinu. Oblikom formati su pravokutni ili Rvadratni.

Pravokutni formati koji su izduzeni po visini zovemo uspravni. Kod tih formata visina je veca od Sirine. (17,5 x 25
cm). Formati kRoji su izduzeni po sirini zovemo lezeci formati i kod tih formata Sirina je veca od visine. (25 x 17,5 cm)

—  — un
e -‘0‘ Potrebno je na format knjige dodati po 5 mm u glavi, vanjskom rubu
l I nogama. Nakon savijanja knjiznog arka, knjizni slog nije moguce
I listati, te je potrebno knjizni blok obrezati s 3 strane. (Kod mekog
@l uveza obrezujemo nakon uvezivanja u korice, dok kod tvrdog uveza
| prije spajanja s koricama ).
Format knjige: 16em x 23,5cm
|m‘ Minimalna neobrezana veli€¢ina: 16,5cm x 24,5cm
e e - . '
| 16 035



2. Odredivanje veli¢ine i broja knjiznih araka

PONAVLJANJE GRADIVA
Velicina knjiznog arka ovisi o:

e formatu stroja tj. formatu papira na koji se tiska - ako imamo stroj veceg formata mozemo tiskati na
vecem formatu papira. Na vecem formatu papira broj pregiba je veci uz uvjet da je format knjige isti.

Ao -118x 84 cm Bo - 140 x 100 cm
Al1-84x59cm B1-100x70cm
A2 -59x42cm B2 -70x50cm
A3 -42x29,7cm B3 -50x35cm
A4 -29,7x21cm B4 - 35 x25cm

e formatu grafi¢kog proizvoda - ako je format grafickog proizvoda veci, velicina arka tj. broj pregiba je
manji i obratno, ali uz uvjet da je format papira na koji se tiska isti.

e gramaturi papira - veca gramatura manji broj pregiba i obratno.

Papiri za umjetnicki tisak - kunstdruck (obostrano premazani)

od 120 g/m? mogu se dvostruko saviti.

Izgled knjiznog arka:
Y arka - 1 pregib - 2 lista ili 4 stranice Y2 arka - 2 pregib - 4 lista ili 8 stranica
1 arak - 3 pregib - 8lista ili 16 stranica 2 arak - 4 pregib - 16ista ili 32 stranice

- -
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U nasem slu¢aju znamo:

Format stroja: 74 cm x 53 cm (B2) - tiskamo na papiru B2 ili A2
Minimalni neobrezani format- 16,5 x 24,5 cm
Gramatura - offset bezdrvni kunstdruck 100g/m? - mozemo saviti tri puta

Potrebno je odrediti broj listova koje cemo dobiti na knjiznim arcima formata B2 i A2. To
¢emo odrediti na nacin da vidimo koliko nam puta minimalna neobrezana veliCina ide u
format B2 i format A2.

RACUNSKI
B2
a) 70 x 50cm b) 70 x 50cm
16,5 x 245cm 245 x 16,5cm
4 x 2=8listova 2 X 3'=6Iistova
ostatak (4cm) (1cm) ostatak (21cm) (0,5cm)
A2
c) 59 x 42cm d) 59 x 42cm
165 x 24,5cm 245 x 16,5cm
3 x 1=3lista 2 x 2=4lista
ostatak (9,5cm) (17.5cm) ostatak (10cm) (9cm)
GRAFICKI
B2
a) = b) 2
a 8

>
v

L 165 A A 245
70 J I 70

A2

a4

T

R

165 . 95, L 245 | . 10
59 J L 59



Zatim cemo odrediti veli€inu i broj knjiznih araka za format papira Ai B.

B format
a) 1 x 1knjizni arak (3pregiba 8 listova i 16stranica)

=l

b) 1x Y2 knjiznog arak ( 2pregiba 4 listova i 8stranica)

A format
C) 1x V4 knjiznog arak (1pregiba 2 listova i 4stranica)

d) 1 x %2 knjiznog arak (2pregiba 4 listova i 8stranica)

3. Odredivanje najekonomicnijeg formata papira

Potrebno je prvo medusobno usporediti izmedu dviju varijanti formata A2 i B2, a zatim
ekonomicniji format A2 povecati za 40% i usporediti s ekonomicnijim formatom B2.

B format
a) 1knjizni arak od 3pregiba 16 stranica

A format
d) Y2 knjiznog arak od 2pregiba 8stranica +3,2stranice (40%) - 11,2stranice

Najekonomiéniji je B format (od 3pregiba 16 stranica) jer uvecani A format za 40% je i
dalje maniji (11,2 stranice).



4. Odredivanje stvarne neobrezane veli¢ine knjiznog bloka

= Stvarna neobrezana veliCina dobije se tako da se
ostaci papira rasporede jednolicno u svaki list.

Ostatak papira po sirini formata papira(7ocm) iznosi
4cm. Ta se 4 cm jednolicno rasporede u svaki list (1cm)
pa ce Sirina knjiznog bloka umjesto 16,5 cm iznositi 17,5
» A cm.

l Ostatak papira po visini formata(s0cm) papira iznosi
165 | 4. 1cm. Taj se 1 cm jednolicho rasporede u svaki list (0,5cm)
70 . pa cCe visina lista umjesto 24,5 cm iznositi 25 cm.

Format knjige: 16 cm x 23,5¢cm
Minimalni neobrezana veli¢ina- 16,5 X 24,5 cm
Stvarni neobrezana veli¢ina - 17,5 x 25 cm

5. lIzgled osnovne uvezne jedinice

3 L > Osnhovna uvezna jedinica je knjizni arak od 3 pregiba

kojeg kod uspravnhog formata savijamo tri puta krizno.
V V V V linija hrbta - veza

= linija savijanja

0s

114

AA|AlA

175

70

6. lzracunavanje broja knjiznih araka u knjiznom bloku

Opseg knjige podijelimo s brojem stranica knjiznog arka.
48:16 = 3KA

Potrebna su nam 3 x 1KA od 16 stranica

7. lzrada modela knjiznog bloka i paginacija Forme Lveza

Model éemo napraviti umanjeno na A4 % Besavne (arak na arak)

®

formatu papira (A4 biti ¢e nam B2 format). * Sivane

Potrebno je 1 knjizni arak od 16 stranica(A4) Yo Qi HEIELSDIE LY

saviti 3 puta krizno i to za sva tri knjizna arka, te ) Zeeq poredvhrbata (arakinasarak)
oznacitiih 1, 21 3 KA. c) Koncem brcl??urno (arak na arak)
Kako je uvez besavni, arke cemo sakupiti jedan o :dl)ei::;ekrz knjizno (arak na arak

na drugi (arak na arak) i to pravilnim

redoslijedom(i, 2i 3).
Zatim cemo oznaciti stranice u knjiznom bloku brojcanim oznakama od 1 do 48.
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8. Odredivanje broja tiskovnih formi za tisak knjiznih araka (crna boja)

U nasem primjeru knjizne arke od 16 stranica tiskat ¢emo na B2 formatu papira u dvije
tiskovne forme. Jedna tiskovna forma za prednju stranu(bjanka) knjiznog arka, a druga
tiskovna forma za straznju stranu (volta) knjiznog arka.

Y2 knjiznog arka tiskat cemo isto na B2 formatu papira u jednoj tiskovnoj formi.
Istovremeno ce se sa tiskovne forme na knjizni arak tiskati bjanka i volta, knjizni arak cemo
okrenuti i na poledini ¢e se otisnuti suprotna strana. Nakon tiska taj knjizni arak cemo
rezati.(Ovakav nacin tiskanja se zove arak na sebe).

1KA (knjizni arak od 16 stranica) ............ 2 tiskovne forme
2KA (knjizni arak od 16 stranica) ............. 2 tiskovne forme
3KA (knjizni arak od 16 stranica) ........... 2 tiskovne forme
1KA, 2KA, 3KAi4KA ..., 6 tiskovnih formi

9. Redoslijed stranica na tiskovnim formama

Na svaku tiskovnu formu treba ucrtati odgovarajuce oznake da bismo mogli pravilno
rasporediti stranice na tiskovnoj formi .

Oznake na tiskovnoj formi za tisak knjiznog araka kojeg 3 x krizno savijamo

V v V v linije savijanja (nalazi se na prvom i drugom
pregibu)
linijja veza (nalazi se na zadnjem trecem
A A A A pregibu)
.J I ulozne marke e — (dogovorno crtamo
na gornjem dijelu crteza. Definiramo ulozni kut papira u
— — tiskarski stroj)

boénamarka = (crtamo je s lijeve ili desne strane crteza u gornjem dijelu, ali je
prilikom tiska poledine treba prenijeti na suprotnu stranu da bi registar stranica kod
obostranog tiska bio tocan.)

linijarezanja - - ----- ( definiramo gdje ¢emo rezati knjizni arak prije savijanja - u
ovom primjeru nemamo linije rezanja)

ulozni kut za knjigoveznicu L (ulozni kut za stroj za savijanje. Njegovu poziciju
odredujemo prema pravilima. U nasem primjeru kada nhemamo liniju rezanja, ulozni kut za
knjigoveznicu odgovara uloznom kutu papira u tisku)

10



Da bi raspored stranica na tiskovnoj formi bio ispravan primjenit cemo pravila koja
namece stroj za savijanje.
1) Samo kod knjiznog arka od 16 stranica 3 x krizno savijen na ulozni kut dolazi 5 ili
6 stranica. Kada je 5 stranica postavljena na ulozni kut, ona oznacava da je to
vanjska forma (bjanka). Ako je 6 stranica postavljena na ulozni kut, ona
oznacava da je to unutrasnja forma(volta).

2) Kod svih ostalih osnovnih nacina savijanja i veliCina knjiznih araka na ulozni kut
dolazi 3ili 4 stranica. Kada je 4 stranica postavljena na ulozni kut, ona oznacava
da je to vanjska forma(bjanka). Ako je 3 stranica postavljena na ulozni kut, ona
oznacava da je to unutrasnja forma(volta).

3) Kada je knjizni arak rezan u glavi na ulozni kut dolazi glava 3 ili 4 stranice. Kada
Je 4 stranica postavljena na ulozni kut, ona oznacava da je to vanjska
forma(bjanka). Ako je 3 stranica postavljena na ulozni kut, ona oznacava da je
to unutrasnja forma(volta).

1KA (1 -16 Stl’) - 51 6 stranica na ulozni kut za knjigoveznicu

bjanka(vanjska forma)

Ol

el ¥

3

9

12| &
ol

2KA (1 7-32 Stl’) -5 1 6 stranica na ulozni kut za knjigoveznicu

bjanka(vanjska forma)

£l

Ce

6C|0C

24

25

28|21
|

11

volta (unutrasnja forma)

3

vl

Sil

&

°

11

10

volta (unutrasnja forma)

6l

013

L€

3l

EZ

27

26

25




3KA (33-48 Stl') -5 1 6 stranica na ulozni kut za knjigoveznicu

bjanka(vanjska forma) volta (unutrasnja forma)

€ee |8y S |9t eIV | LV |PE

-~

40!41144/37 38/43/42/39
01414437, |3

10. Proracun bjelina (margina)

bjeline Format: 16 x23,5 | Minimalna neobrezana: 16,5 x24,5 Stvarna neobrezana: 17,5 X 25cm
vez 1,5cm 1,5cm 1,5cm
glava 2cm 2cm+0,5em=2,5cm 2,5Ccm
vanjski 2,5cm 2,5Cm+0,5cm=3cm 3+1=4Ccm
rub
noge 2,5cm 2,5cm+0,6€m=3Ccm 3C¢mM+0,5=3,5CmM

Kod minimalne dodali smo 0,5 cm na tri strane (nismo u margini veza). Kod stvarne
neobrezane veliCine pravilo je da ostatke sto su usli u svaki list raspodjelimo po Sirini
formata u vanjski rub( u nasem primjeru 1cm), a po visini formata u noge( u nasem primjeru
0,5cm).

savijeni o savijeni
knjizni arak obrezivanje knjizni arak
(stvarna neobrezana velitina) 3strane (format knjige)
25 Y ey ) 0w B .

2

23,5

>

16

17,5



11. Montazni arak

Polozaj stranica na montazni arak
tiskovnoj formi

VI V|V|V

6l
=
=
et
=

0s

6l
B
oo
j==24
B

| &
-4_ 12 - 12 4 _4_ 12 o 12 -4
1515 - 15,15
12. Ukupan broj tiskovnih formi
bjanka volta
1KA bjanka (Crna)....eevcvvivinnees 1TF __ ___ - -
ir_|_ =i i
1KA volta (CrNal.....cnicc 1TF SlzLl 6| ¢ /oLl o
U17(U]=] Lo T, 2TF Mo &
1KA -

4 (13(16] 1 2|15(14| 3
2KA bjanka (Violet i crna)................ 2 TF Ir - - _— — A1
2KA volta (Dark blue i crnal.......... 2TF LZI8ZISZIvT| |EZ|19Z1/C \TC
U]V N [ T, 4TF 2KA vi D |

20(29(32(17| (18|31|30|19

\" f
. = = 1 =3
3KA bjanka (CMYK).....ocoomvvccinnnn 4TF "— ’ I
2KA volta (Violet, Dark blue i CMYK).....6 TF LE VY|V |OF)| [6E(C t']s 1% 8?
UKUPNO. ..ot 10 TF 3 KA MK M X
36(45/48 33J 34 47'ﬂ46 35
M K ™ ViEm D

SVEUKUPNO (1KA, 2KA, 3KA) = 2TF + 4TF + 10TF = 16 tiskovnih formi

13



13. Proracun papira za tisak knjiznih araka

Naklada je 1000 primjeraka
Za svaki od 1, 2i 3 KA potrebno je 1000 araka B2 formata.

Na taj broj potrebno je dodati dodatak za tisak od 4% za jedan prolaz papira kroz stroj.
U nasem primjeru knjigu tiskamo na dvobojnom tiskarskom stroju.

Ima dvije tiskovne jedinice i jednim prolazom papira kroz stroj otiskuju se dvije boje. Nacin
otiskivanja dviju boja su

e dvije boje jednostrano i

e jedna boja obostrano (dolazi do okretanja arka u tisku izmedu dviju tiskovnih jedinica)

MJESTO GDJE SE MJESTO GDJE SE
OTISKUJE DRUGA BOJA OTISKUJE PRVA BOJA

dodatak = broj araka x x broj prolaza papira kroz stroj

100%

Za tisak 1KA (bjanka i volta) potreban jedan prolaz papira kroz dvobojni tiskarski stroj
stroj( 2TF - dvije boje - okretanje papira u tisku) .
Dodatak iznosi 40 araka B2 (1000 x 4/100 x 1=40 araka)

Za tisak 2KA (bjanka i volta) potrebna su ham dva prolaz papira kroz dvobojni tiskarski
stroj stroj(4 TF - 4 boje) .
Dodatak iznosi 80 araka B2 (1000 x 4/100 x 2=80 araka)

Za tisak 3KA (bjanka i volta) potrebna su ham pet prolaz papira kroz dvobojni tiskarski
stroj stroj(10 TF - 10 boja) .
Dodatak iznosi 200 araka B2 ( 1000 x 4/100 x 5=200 araka)

14



Broj knjiznog arak | Potreban broj Dodatak Ukupno

1 KA 1000 araka 40 araka 1040 araka

2 KA 1000 araka 80 araka 1080 araka

3 KA 1000 araka 200 araka | 1200 araka

SVEUKUPNO 3000 araka 320 araka 3320
araka B2

Ako se kupuje B1 format papira potrebno je 3320:2 jer iz B1 formata imamo 2 B2 formata.
To znaci da nam je za tisak 1000 komada knjige potrebno 1660 araka B1 formata

15




1.2. Primjer2: — '

Format knjige: 28 cmm x 20 cm
Margine(bjeline): ! A o

glave:2,5cm
vanjskog ruba:3,5cm xa |
nogu:4,.5cm | 28
Dimenzije sloga: 23cm x 13cm
Format stroja: 53 cm x 74 cm (B2) - Cetverobojni tiskarski stroj
Opseg knjige: 16 stranica
Gramatura papira: 100 g/m?
Forma uveza: Sivani uvez zicom kroz hrbat
Vrsta papira: offset bezdrvni kunstdruck
Naklada: 2000 primjeraka
Boje:
crna: na svim stranicama
color: 7,0, 11
violet: 3, 12,
oker: 10, 12,
dark blue: 4, 10, 16

20

1. Odredivanje minimalne neobrezane veli¢ine knjige

et B Potrebno je na format knjige dodati po 5 mm u glavi,
vanjskom rubu i nogama.

Format knjige: 28 cm x 20 cm

| 1 Minimalnha neobrezana velicina: 28,5 cm X 21 cm
I

20

16



2. Odredivanje veli¢ine i broja knjiznih araka

Potrebno je odrediti broj listova koje cemo dobiti na knjiznmi arcima formata B2 i A2. To

¢emo odrediti na nacin da vidimo koliko nam puta minimalna neobrezana veliCina ide u
format B2 i format A2.

RACUNSKI
B2
a) b)
70 x 50cm 70 x 50cm
285 x 21cm 21 x 285cm
2 x 2=4\sta 3 x 1=3sta
ostatak (13cm) (8cm) ostatak (7cm) (21.5cm)
A2
c) d)
59 x 42cm 59 x 42cm
285 x 21cm 21 x 285cm
2 x 2=4lsta 2 x 1=2lsta
ostatak (2cm) (0cm) ostatak (17cm) (13,5cm)
GRAFICKI
B2
a) b)
, {v@

A2

Fd 2
) 1z
AN T ——
v
) 4 TGl

285
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Odrediti velicinu i broj knjiznih araka za format papira Ai B.

B format
a) Y2 knjiznog arak od 2pregiba 4 listova i 8 - stranica
A
b) 3 x(1/8 knjiznog arak 1 listova i 2 stranica)
g 1/8 | 1/8
KA | KA

A format
c) Y2 knjiznog arak od 2pregiba 4 lista i 8 stranica

il

d) 2x(1/8 knjiznog arak 1 listova i 2 stranica)

il
KA

3. Odredivanje najekonomiénijeg formata papira

Potrebno je prvo medusobno usporediti izmedu dviju varijanti formata A2 i B2, a zatim
ekonomicniji format A2 povecati za 40% i usporediti s ekonomicnijim formatom B2.

B format

a) ¥z knjiznog arak od 2pregiba = 8 stranica

A format

c) Y2 knjiznog arak od 2pregiba =8stranica +3,2stranice(40%) = 11,2stranice

Najekonomicniji je A format jer uvecani A format za 40% daje (11,2 stranice).

4. Odredivanje stvarne neobrezane veli¢ine knjiznog bloka

Stvarna neobrezana velic¢ina dobije se tako da se ostaci
papira rasporede jednoli¢no u svaki list.

Ostatak papira po Sirini formata papira(59cm) iznosi 2cm.
Ta se 2 cm jednolicno rasporede u svaki list (1cm), pa ce
sirina knjiznog bloka umjesto 28,5 cm iznositi 29,5 cm.

Ostatak papira po visini formata(42cm) papira iznosi ocm.
Visina knjiznog bloka ostaje 21 cm.

Format knjige: 28 cm x 20 cm
Minimalni neobrezana veli¢ina- 28,5 x 21 cm
Stvarni neobrezana veli¢ina - 29,5 x 21 cm

18
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5. lzgled osnovne uvezne jedinice

2 Osnovna uvezna jedinica je knjizni arak od 2
pregiba kojeg kod lezeceg formata savijamo dva
V V puta krizno. Prvi pregib je po kracoj strani
. linija hrbta - veza
1 linija savijanja
« A | A
29'5 - “
59

6. lzra€unavanje broja knjiznih araka u knjiznom bloku

Opseg knjige podijelimo s brojem stranica knjiznog arka.
16 : 8 = 2 knjizna arka
Potrebna su nam 2 x Y2 KA od 8 stranica

7. lzrada modela knjiznog bloka i paginacija

Model ¢emo napraviti umanjeno na A4 formatu papira (A4 biti ¢e nam A2 format).

Potrebno je %2 knjiznog arka od 8 stranica(A4 format papira) saviti 2 puta krizno, ito dva
knjizna arka.

Kako je uvez Sivani zicom u hrbat, knjizne arke ¢emo sakupiti jedan u drugi (arak u arak).

Oznaciti cemo ih od vani prema unutra s 1, 2 KA, te oznagditi stranice u knjiznom bloku
brojéanim oznakama od 1 do 16.

8. Odredivanje broja tiskovnih formi za tisak knjiznih araka (crna boja)

1 KA i 2KA - Y% knjiznog arka od 8 stranica tiskat cemo na A2 formatu papira u dvije
tiskovne forme. Jedna tiskovna forma za prednju stranu(bjanka) knjiznog arka, a druga
tiskovna forma za straznju stranu (volta) knjiznog arka.

1KA (knjizni arak od 8 stranica) ............ 2 tiskovne forme
2KA (knjizni arak od 8 stranica) ............ 2 tiskovne forme
LKA T 2KA e 4 tiskovne forme
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9. Redoslijed stranica na tiskovnim formama

Na svaku tiskovnu formu treba ucrtati odgovarajuce oznake da bismo mogli pravilno
rasporediti stranice na tiskovnoj formi .

Oznake na tiskovnoj formi za tisak 1 i 2 knjiznog araka kojeg 2 x krizno savijamo

V V linije savijanja

linija veza

(nalazi se na prvom pregibu)

(nalazi se na zadnjem drugom pregibu)

uloZne marke mmmsm = (Jogovorno crtamo na

A A gornjem dijelu crteza. Definiramo ulozni kut papira u tiskarski stroj)
I boc¢na marka = (crtamo je s lijeve ili desne strane
—

crteza u gornjem dijelu, ali je prilikom tiska poledine treba prenijeti na

. suprotnu stranu da bi registar stranica kod obostranog tiska bio
tocan.)
linijjarezanja ------- ( definiramo gdje ¢emo rezati knjizni arak prije savijanja - u ovom primjeru

nemamo linije rezanja)

ulozni kut za knjigoveznicu L (ulozni kut za stroj za savijanje. Njegovu poziciju odredujemo
prema pravilima.

U ovom primjeru kada nemamo liniju rezanja, ulozni kut za knjigoveznicu odgovara
uloZznom kutu papira u tisku)

Ulozni kut dolazi 3 ili 4 stranica. Kada je 4 stranica postavljena na ulozni kut, ona
oznacava da je to vanjska forma(bjanka). Ako je 3 stranica postavljena na ulozni kut, ona
oznacava da je to unutrasnja forma(volta).

1KA - 3 i 4 stranica ulozni kut za knjigoveznicu

volta (unutrasnja forma) bjanka(vanjska forma)

GL | € L | 9l
14| 341 14 | 13
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2KA 3 i 4 stranica na ulozni kut za knjigoveznicu

volta (unutrasnja forma) bjanka(vanjska forma)

| | O 3 Cl

10 F § | 1] 8 O
\/ I -

o —] f— j— f— |

10. Proracun bjelina (margina)

bjeline Format: 28 x20 Minimalna neobrezana: 28,5 x21 Stvarna neobrezana: 29,5 X 21cm
vez 1,5cm 1,5cm 1,5cm
glava 2,5cm 2,5cm+0,5em=3cm 3cm
vanjsKi 3,5cm 3,5cm+0,5cm=4cm 4+1=5Ccm
rub
noge 4,5cm 4,5CmM+0,5cm=5Cm 5CM+0=5Cm

kl?i‘z,t??::ak " °';':t‘";’i:je msjairzvz?:r;k
(stvarna neobrezana velicina) (format knjige)

3

2.5

{Samn "~ "
2
20

29,5
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11. Montazni arak

Polozaj stranica na montazni arak
tiskovnoj formi

R s3] = — —
I Tal N
v v | : k ‘ k ‘ I
1
3
S 3
S— 2 23 5
T L5015 Oy
59
12. Ukupan broj tiskovnih formi
volta (unutrasnja forma) bjanka(vanjska forma)
r_ E 17L EL " V_l I 1KA bjanka (dark blue i crna)............ 2TF
1KA volta (crnai violeb).....coeninnn. 2TF

2 15 16 1 UKUPNO. .ottt 4TF

volta (unutrasnja forma) bjanka(vanjska forma)
I-— —l I 2KA bjanka (CMYK, violet i oker)...... 6TF
L Ol 6 8 2KA volta (CMYK, dark blue, i oker)..6 TF
m K DO v K

UKUPNO.........conrnsissssssssssnes 12 TF

6 11 12 5

"
o K O

SVEUKUPNO (1KA i 2KA)= 4TF + 12TF = 16 tiskovnih formi
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13. Proracun papira za tisak knjiznih araka

Naklada je 2000 primjeraka

Za tisak 1KA potrebno je 2000 araka A2 formata. Za tisak 2 KA tisak potrebno je 2000
araka A2 formata

Na taj broj potrebno je dodati dodatak za tisak od 4% za jedan prolaz papira kroz stroj (u
nasem primjeru knjigu tiskamo na cetverobojnom tiskarskom stroju).

Ima ¢éetiri tiskovne jedinice i jednim prolazom papira kroz stroj otiskuju se dvije boje. Nacin
otiskivanja dviju boja su :

O Cetiri boje jednostrano i
0 dvije boje obostrano (dolazi do okretanja arka u tisku izmedu 2 i 3 tiskovne jedinice)

Za tisak 1KA (bjanka i volta) potreban je jedan prolaz papira kroz cetverobojni tiskarski
stroj
(4TF - Cetiri boje - okretanje papira u tisku)
Dodatak iznosi 80 araka A2 ( 2000 x 4/100 x 1=80 araka)

Za tisak 2KA (bjanka i volta) potrebna su tri prolaz papira kroz cetverobojni tiskarski stroj
(12TF - dvanaest boja) .
Dodatak iznosi 240 araka A2 (2000 x 4/100 x 3=240 araka)

Broj knjiznog arak | Potreban broj Dodatak Ukupno

1 KA 2000 araka 80 araka 2080
araka

2 KA 2000 araka 240 araka | 2240 araka

SVEUKUPNO 3000 araka 320 araka 2320
araka

Kako se kupuje A1 format papira potrebno je 2320: 2 jer iz A1 formata imamo 2 A2
formata
To znaci da nam je za nakladu od 2000 komada potrebno 1160 araka A1 formata.
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2.0d racunala do tiskovne forme

(Computer To Plate - CTP)
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2.1. Sto je to Computer to Plate

Proces izrade grafickog proizvoda je slozen proces koji se odvija u 3 glavna tehnoloska
procesa proizvodnje. Njihov redoslijed je:

1. Graficka priprema
2. Tisak
3. Graficka dorada

Grafi¢ka priprema je pocetna faza izrade grafickog proizvoda koja sastoji se od dva
osnhovna postupka :

1. Oblikovanja proizvoda

Faza rada sa kojom sve pocinje. Oblikovanje se odnosi ha sam proces:
1. stvaranjaideje
2. razrade ideje,
3. razvoja koncepata pa sve do
4. zavrsnog rjesenja.

U ovoj fazi dizajner radi Citav niz skica olovkom na papiru. Nakon sto smo naprauvili
nekoliko skica mogucih rjesenja odabirem koncept odnosno rjesenje koje ¢e se nastaviti
razvijati prema konacnoj verziji te tako predstavljati temelj zavrsnog rjesenja.

z2
\Q\, =
SN —

i

I3

Prema rijeCima mnogih uspjesnih dizajnera ovo je ujedno najvaznija i najdugotrajnija faza
te o ovoj fazi najcesce ovisi uspjeh cijelog dizajna. Ono sto najcesce Cini razliku izmedu
uspjesnih dizajnera i onih manje uspjesnih je kvaliteta ideja te jedinstvenost njihovih radova.

Zelja svakog dizajnera je napraviti dizajn koji ¢e biti nov i originalan, koji Cini proizvod
razumljivim, koji ga predstavlja i daje potpunu informaciju o njemu i upravo zbog toga
oblikovanje proizvoda ima veliko znacenje u procesu nastajanja grafickog proizvoda.
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2. Izrada-pripreme grafi¢kog proizvoda za tisak

Ova postupak slijedi nakon sto smo finalizirali
zavrsno idejno rjesenje i odnosi se na proces
pripremanja zavrsnog rjesenja za tisak. Sam
postupak izrade podrazumijeva rad na osobnom
raéunalu uz koristenje odgovarajucih grafickih
racunalnih programa.

Nakon sto smo na racunalu izradili — pripremili graficki proizvod za tisak, postoje tri
tehnoloski mogucnosti:

1. lzrada filma tj. fotografskog predloska (eng. computer to film)

Racunalo je povezano s uredajem koji se zove fotoosjetljivac i koji nam ispisuje podatke
na filmu.

fotoosvjetljivac

2.1zrada tiskovne forme (eng. Computer To Plate)

Racunalo je povezano s uredajem koji zovemo CTP i koji nam ispisuje podatke na ploci tj.
tiskovnoj formi.

computer to plate

CTP uredaj

3.1zrada otiska - (eng. computer to print)
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Racunalo je povezano s digitaknim tiskarskim strojem i dobivamo otisnuti proizvod. U
ovom slucaju govorimo o digitalnom tisku

digitalni tiskarski stroj

M

! 5000
o\ |
T |

computer to print

Computer to plate (CTP)

Sustav koji ispisuje oblikovanu informaciju s racunala na tiskovnu plocu tj. na tiskovnu
formu. Danas su CTP sistemi svakodnevica normalnog poslovanja i kvalitetne reprodukcije.

Zahtjevi za sto kvalitetnijim tiskom i krakim rokovima izrade grafickog proizvoda, uvjeti su
u kojem je smjeru krenuo razvoj graficke industrije, a koji je rezultirao pojavom CTP
tehnologije. Pojavom ove tehnologije ispunjeni su zahtjevi suvremene graficke industrije u
podrucju pripreme tiskovne forme.
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2.2. Prednost CTP tehnologije u odnosu na CTFilm

a) u procesu izrade tiskovne forme

Jedna od velikih prednosti CTP je sposobnost uklanjanja pogresaka analognog procesa

jer.
e nema rucne montaze filmova i
e nema kopiranje filma (fotografskog predloska) na tiskovnu formu
=
L. L
FOTO pojedinaéni  ruéna montaia gotova kopiranje razvijanje TISKOVNA
OSVIETUIVAC i i tai b1 iski f
SRR ' film filmova ﬁT,::v:z:a nf::i:k_o'\,::L:il::u tiskovne forme FORMA
NA P W\ kopiranje
RACUNALU | {fotografski predlofak)
' i otografski predlofa —y
. ‘ I éiﬁi b
\17 ERRE
¢ TISKOVNA
i FORMA
uredaj
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b) Prednosti u tisku

e Dbolji registar - ploCe su preciznije osvjetljene i u visebojnom tisku lakse je na otisku
dobiti tocno poklapanje boja

>

e manji porast rasterske toc¢kice u tisku - tisak sa manjim porastom rasterske tockice
neminovno dovodi do moguchnosti tiskanja sa vecim nanosima boje, sto za posljedicu
ima stabilnije uvjete tiska (pogotovo u offset tisku)

e bolju tonsku reprodukciju - automatski veci nanos boje bolja reprodukcija tonova

PONAVLJANIJE - Il RAZRED

Stohasticki raster je veoma dobar u CTP tehnologiji. CTP omogucava tisak sa linijjaturom konvencionalnog
rastera vecom i od 200 lpi, ali u tom slucaju velicina fajlova ogromna sto dovodi do usporavanja procesa
osvjetljavanja CTP ploca.

Generalno se preporucuje upotreba rastera od 65 do 175 lpi, u zavisnosti od podloge na kojoj se tiska,
namjeni reprodukcije i tehnici tiska.

grubi raster (do 30 lin/cm - 75 lin/inchu),
srednje fini raster (30-60 lin/cm - 75-150 lin/inchu) i
fini raster (iznad 60 lin/cm - iznad 150 lin/inchu).

2.3. lzvori svjetlosti u CTP tehnologiji

Kao izvore svjetla osvjetljivaci u tehnologiji CTP koriste laserske izvore svjetla, relativno
male snage (od 1mW do 64 W). Laser predstavlja pojacivac i usmjerivac svjetlosti tocno
odredene valne duzine. Osnovni tehnoloski zahtjev prema CTP plo¢ama je visoka
osjetljivost prema izvorima svjetla male snage.

Konvencionalne offset ploce zahtijevaju puno manje ekspoziciju zbog jakih UV izvora
svjetla (i do 850 W).

Postoje tri tehnologije za osvjetljavanje offset ploca na CTP osvjetljivacem koji se
medusobno razlikuju prema podruéju u kojem laserska zraka emitira svjetlost

e Tehnologija UV svjetlosti koristi lasere koji zrace u podrucju UV svjetlosti (ispod
380nm)

e Tehnologija vidljive svjetlosti koristi lasere Cija valna duzina pripada spektru vidljive
svjetlosti (380 nm = 740 nm).
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e Termalna tehnologija koristi lasere Cija valna duzina pripada u podrucju IR
(infracrveno podrucje spektra - iznad 740 nm).

violet FD:YAG red
laser diode laser laser diode
410 nm 532 nm 670 nm
10-100mW 10-400mW  5-10 mwW
UV radiator | argon ion | helium-neon infrared Nd:YAG
360 - 450 nm | gas laser gas laser laser diode  solid-state laser
450 - 850W 488 nm 633 nm 830 nm 1064 nm
\ 5-75 mW 5-25 mW 16 - 64 W 10-20W
ble
300 400 500 600 T00 800 900 1000

wave length [nm]

2.4. Osvjetljivaci CTP ploca

Osvjetljivaci ploca su nastali iz osvjetljivaca filmova(fotoosvijetljivaca). Prilagodeni su samo
novoj podlozi vece debljine ( za razliku od filmova koji posjeduju poliesterski nosac debljine
0,10 mm). Sve ostalo je isto ili slicno:

e RIP (raster image procesor) - se koristi u sustavu za ispis koji proizvodi raster sliku
e laserskiizvori svjetla,

e modularna konfiguracija osvjetljivaca - online veza (bez prekida) izmedu razliCitih
komponenti - prema potrebama se kupuju elementi koji se mogu kasnije slagati i

nadogradivati.
~ e plate
\' S ’ ’ .| delivery
osvietljivaé ploca osvjetljivac ploca osvjetljivac ploca, osvjetljivac ploca, X « - 4 i ;

plate

! razvija¢ plo¢a razvijac ploca,
i processor

razvijac ploca i automatsko
automatsko ulaganje plo¢a

ulaganje plo¢a i

external drum

plate setter

i
spremnik za vise
ploca

P,
plate loading™_ 7 multi cassette

removal of s loader
interleave paper

https.//www.youtube.com/watch?v=xE3AJbUGw9oM
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Prema nacinu osvjetljavanja CTP ploca, osvjetljivaci ploca se dijele na:
Osvjetljivaci ploca sa vanjskim bubnjem(External drum)
Osvjetljivaci ploca sa unutrasnjim bubnjem(internal drum)
Osvjetljivaci sa ravnim postoljem (Flatbed)

Svaka konstrukcija ima svoje prednosti .

2.4.1. Osvjetljivaci plo¢a sa vanjskim bubnjem (External drum)

Princip rada:

Poznati su po svojoj jednostavnoj konstrukciji. Kod Digitot ota

osvjetljivaca sa vanjskim bubnjem CTP ploca se fiksira na
bubnja. Kada se okrec¢e bubanj, zajedno sa njim se ——— laser
okrece i ploca, koja je na njega pricvrscena. Brzina
okretanja bubnja je izmedu 150 i 1400 okretaja u minuti. I

Glava za osvjetljavanje postavljena je izvan bubnja i ;l\x
ona se pomice paralelno centralnoj osi rotirajuceg . o
bubnja i laserskom zrakom istovremeno osvjetljava /// e i
rotirajuci bubanj (plocu). P (

Primir;g plate K ,/

)) Konstrukcija osvjetljivaca sa vanjskim
bubnjem omogucava i koristenje glava
sa visestrukim snopovima zraka.

https.//www.youtube.com/watch?v=81iVKPNnJ5Y

visestruki
> snopovi
r 4 laserskih
> zraka
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https://www.youtube.com/watch?v=81iVkPNnJ5Y

Karakteristike:

Kod ovih osvjetljivaca plocCa koriste se
uglavhom laseri valne duzine 830 i 1064 nm,
snage izmedu 1i 40 W.

Prednost ovakve konstrukcije je
jednostavnost (mehanicka i opticka),

Ovi osvjetljivaci koriste termalnu
tehnologiju Cije je koristenje moguce pri
dnevnom svjetlu, sto Cini ovakve osvijetljivace
jeftinijim.

Kako laserska zraka prelazi kratki put do
ploce imamo visoku preciznost osvjetljavanja.

Osvjetljivaci ploca koji koriste termalnu
tehnologiju sporiji su od osvjetljivaca sa
drugim izvorom svjetla (vidljivi dio i UV dio
spektra), ali koristenje glava sa visestrukim snopovima svjetla dovodi do povecane brzine
osvjetljavanja.

2.3.2. Osvjetljivaci ploc¢a sa unutrasnjim bubnjem (Internal drum)

Princip rada:

Kod osvjetljivaca sa unutrasnjim bubnjem glava za
osvjetljavanje smjestena je na centralnoj osi bubnja koji ne
rotira (u principu se i ne radi o pravom bubnju, vec¢ o
njegovoj polovini). Umjesto njega rotira glava za
osvjetljavanje, i to velikom brzinom - 20.000 do 40.000
okretaja u minuti. Ona rotira i ujedno se krece po osi
bubnja.

Postoje dva nacina osvetljavanja tiskovne forme:

e rotiranje svjetlosnog izvora oko osi ili
e rotiranje optickog sklopa (ogledala)

Pri prvom nacinu, rotira se svjetlosni izvor. Prednosti

ovakvog sistema ogleda se u blizini svjetlosnog izvora

Spinning Mirn

prema tiskovnoj formi, pa je moguce koristiti izvore manjih prcssodad
snaga zbog manjeqg rasipanja svjetlosnog intenziteta. and moves l¢

Takoder, ovakva konstrukcija omogucavati i izuzetnu
tocnost pri osvjetljavanju.

Drugo rjesenje je kada je svjetlosni izvor fiksiran, a rotira
se opticki sklop koji se pomice duz centralne osi bubnja.Ta
rotacija je izuzetno brza, preko 40.000 okretaja u minutu, Negativne pojave su u vidu
vibracija koje mogu dovele su do smetnji prilikom osvjetljavanja.

https.//www.youtube.com/watch?v=04a8uGmfnsU

Imaging Las
directed to s|
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Karakteristike:

CTP osvjetljivali do 1995. bili su prvenstveno
sa unutrasnjim bubnjem za osvjetljavanje uz
koristenje izvora svjetla iz vidljivog dijela
spektra. Kretanje optickog sistema mora biti
savrseno kako bi se izbjegli nezeljeni efekti
nepravilnog osvjetljavanja, kao sto je pojava
pruga na ploci.

Razvojem tehnologije i termalna tehnologija
ima potrebu za koristenjem osvjetljivaca sa
unutrasnjim bubnjem.

Unutrasnji bubanj se ne okrece, sto ima za prednost brzu promjenu razlicitinh formata

tiskovnih ploca. Negativhe osobine su nemogucnost koristenja vise izvora svjetlosti
istovremeno.

2.3.3. Osvjetljivaci sa ravnim postoljem (Flatbed)

Princip rada:

PlocCa se postavlja na ravnu povrsinu koja omogucava jednostavno postavljanje ploce.
Vecina uredaja koristi jednu lasersku zraku i osvjetljavanje se odvija red po red pomocu
laserske zrake koja se odbija od rotirajuceg poligonalnog ogledala. Nakon osvjetljavanja
Jednog reda ploce, postolje se pomice.

Tiskovna forma
Zrcalo
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Karakteristike

Javljaju se deformacije - distorzije rasterske tocke koje postaju izrazenije kako laserska
zraka ide prema rubovima ploce. Ove smetnje takoder se pojacavaju povecanjem formata
ploca.

Ravni osvetljivali su ogranic¢eni maksimalnim formatom ploca. Svoju primjenu nasli su
prije svega u novinskoj produkciji gdje su dvije stranice novine na jednoj ploci, a te ploce su
relativno male tako da distorzija rasterskih tocaka i nije toliko izrazena.

Jednostavno rukovanje plocama i veoma kratko vrijeme za osvjetljavanje, u kombinaciji
sa tehnologijama koje koriste vidljivi ili UV dio svjetlosnog spektra, dovele su do masovnog
koristenja ovih uredaja u novinskoj stampi.

https.//www.youtube.com/watch?v=j-k5F22l | qE

Jedini postojeci CTP sistemi koji koriste UV lampe umjesto lasera (proizvodaca
BasysPrint), takoder su ravne konstrukcije, ali ne sadrze opticki sistem koji izaziva
spomenutu smetnju, vec glavu za osvjetljavanje koja se kre¢e na maloj udaljenosti od ploce
i direktno je osvjetljava.

https.//www.youtube.com/watch?v=8f3UwBZNIEw

KodakPolychromeGraphics i za novinsku proizvodnju nudi termo ploéu i sa Thermo
News plocom privukao je zavidan broj manjih novinskih Stamparija.
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2.5. CTP ploce za offset tisak

Emulzija - kopirni sloj koji je nanesen na podlogu u direktnoj vezi je sa laserom tj.
svjetloscu koja se koristi prilikom osvjetljavanja ploce.

NI L (KA

L
Ravno postolje Unutrasnji bubanj Ravno postolje Unutrasnji bubanj
Crvene diode, 650 nm

UV lampe, 350-450 nm | Violet diode, 410 nm Violet diode, 410 nm

Vanjski bubanj
Infracrvene diode, 830 nm

500 nm 600 nm

Konvencionalne ploce Srebrohalogenidne ploce

obrada pri dnevnom svjetlu obrada pri zutom svjetlu
200 000 otiska/ploca 350 000 otiska/ploca
pecenje 1 000 000 otisaka/ploca nije moguce pecenje

Srebrohalogenidne ploce Termalne
sa poliesterskom osnovom fotopolimerne ploce

obrada pri zelenom svjetlu, u
online pri dnevnom svjetlu

200 000 otiska/ploca

nije moguce pecenje

obrada pri dnevnom svjetlu
200 000 otiska/ploca
pecenje 1 000 000 otisaka/ploca

Fotopolimerne ploce
obrada pri zutom svjetlu

200 000 otiska/ploca

pecenje 1 000 000 otisaka/ploca

Termalne ploce bez
konvencionalnog razvijanja
obrada pri dnevnom svjetlu

100 000 otiska/p!

nije moguce pecenje

Offset ploce Ciji je kopirni sloj osjetljiv na dio UV svjetlost i na dio ljubicasto-plave valne
duzine vidljivog spektra, nazivaju se jos i konvencionalne CTP ploce.

Postoje vise osnovnih tipova CTP ploca:

e CTP konvencionalne ploce cCija je emulzija (kopirni sloj) osjetljiva na svjetlost u
odredenog raspona valnih duzine UV i vidljivog spektra

e CTP ploce cCija je emulzija (kopirni sloj) na bazi fotopolimera

e CTP ploce Cija je emulzija (kopirni sloj) na bazi srebrohalogenida

e CTP ploce cCija je emulzija (kopirni sloj) na bazi fotopolimera kaoji je osjetljiv na toplinu

o

CTP ploce cCija je emulzija (kopirni sloj) na bazi srebrohalogenida i fotopolimera
(hibridne ploce)
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2.5.1. CTP ploéa sa emulzijom na bazi fotopolimera

o CTP fotopolimerna ploca se sastoji iz
zastitni sloj L iniisk Koil i it fot l .
fotopolimerni kopirni sloj  2LUMiNijske osnove na koju je nanijet fotopolimerni
aluminijski nosac sloj.a preko njega zastitni sloj od polivinil alkohola
(PVA) koji sprjecava kisik iz zraka da prodre u
osvijetljene povrsine i reagira sa svjetlom.

Fotopolimerni sloj koristi kao kopirni sloj za CTP offset plocu, jer
omogucava kemijsku reakcija koja se naziva polimerizacija radikala
izazvana svjetloscu. Polimerizacija nastaje samo na onim mjestima

ﬁ gdje je djelovao snop svjetlosnih zraka,

OSVJETLJAVANJE

Nakon osvjetljavanja, plo¢a mora biti izlozena toplini da bi se
- latentna slika, nastala prilikom osvjetljavanja, pretvorila u stalnu.

TOPLINA

Razvijanjem u klasicnom stroju za razvijanje offset ploca uklanja se
sevoanepovisne  NepOLimerizirani, odnosno neosvijetljeni dio fotopolimernog kopirnog
sloja, kao i zastitni PVA sloj.

Lf Poslije ispiranja vodom, ploca se gumira sa gumiarabikom, ¢cime se

osigurava zastita od oksidacije aluminijske podloge kisikom iz zraka.
RAZVIJANJE

tiskovne povrsine

Prednosti fotopolimernih CTP ploca su:

e relativno Cist proces obrade ploce,
e visoka izdrzljivost na visoke naklade

Mane fotopolimernih CTP ploca su:;
e nemogucnost rada pri dnevnom svjetlu,
e niska rezolucija osvjetljavanja i

o velika osjetljivost na grebanje i otiske prstiju (preporucuje se rad u plathenim
rukavicama).

Prvenstveno se primjenjuje u proizvodnji dnevnih novina gdje su zahtjevi za kvalitetom
nizi.
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2.5.2. CTP ploc¢a na bazi emulzije sa srebrohalogenidom

CTP ploca na bazi emulzije sa

AAAAAAAAA| AgXemulziia srebrohalogenidom radi na principu difuzije
00000 000O0O| Medusloj iona srebra. Na aluminijskoj podlozi nanesen
————— Centraini sloj je centralni sloj koji sluzi za formiranje
Aluminijska podloga tiskovnih povrsina offset ploce. Preko njega je
medusloj, a koji veze naneseni centralni sloj
sa slojem s srebrohalogenidima (AgX
ﬂﬂﬂﬂ emulzija) za stvaranje fotografske slike.
AAA I PlocCa pri osvjetljavanju reagira kao normalni fotografski
materijal. Na osvjetljenim mjestima dolazi do razgradnje srebra |
,O 0000 OO0 O! nastaje latentna slika..
OSVJETLJAVANJE

Istovremeno ioni srebra neosvijetljenih povrsina prelaze
difuzijom u centralni sloj.

DIFUZIJA

Razvijanjem se ioni srebra reduciraju u elementarno srebro
Cime latenta slika prelazi u stvarnu sliku, odnosno u tiskovne

povrsinu na aluminijskoj podlozi.
Ispiranjanjem se uklanja emulzijski sloj, medusloj i dio
centralnog sloja gdje nije doslo do difuzije iona srebra.

RAZVUANJE, ISPIRANJE | GUMIRANJE Nakon gumiranja, plo¢a se ponasa kao konvencionalna offset
ploca. Metalno srebro po svojoj prirodi ne prihvaca tiskarsku boju
(ne ponasa se prema njoj oleofilno), pa se zbog toga mora
kemijski posebno tretirati.

Prednosti srebrohalogenidnih CTP ploca su:

e visoka izdrzljivost na visoke naklade
e visoka rezolucija osvjetljavanja

Mane su:
e nemogucnost rada pri dnevnom svjetlu,
e ekoloski nije Cist proces obrade ploce,
e skupo srebro kao materijal izrade ploca,
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2.5.3. CTP termalne ploca

Razlikujemo tri osnovna tipa termalnih ploca:
e negativne fotopolimerne termalne ploce,
e pozitivne fotopolimerne termalne ploce i
o termalne ploce bez kemijske obrade.
Neki autori govore o ovim plocama kao termalne ploce tri generacije: prva, druga i treca
generacija.

CTP negativ fotopolimerne termalna ploca

Sastoje se od kopirnog sloja unakrsno povezanih fotopolimera na kojem laser formira
tiskovne povrsine.

r = Termalpi"negativ kopirni sloj Negativ termalne ploée se SaStOJi od
' = hlmiapky podiops aluminijske podloge i kopirnog sloja (unakrsno
povezanih fotopolimera)

830 nm

Osvjetljavanje - Na osvijetljenim mjestima termalni laser
osvjetljava buduce tiskovne povrsine. Termalni laser toplinom
ukrstene lance fotopolimera bukvalno topi.

‘ ' o Zagrijavanje - Osvjetljena plocCa se zagrijava ha oko 125
# ‘ stupnjeva. Zagrijavanjem polimeri u osvjetljenim dijelovima
N — postaju netopivi u razvijacima, dok neosvjetljeni djelovi otapa

Razvijanje - Neosvjetljeni djelovi ploCe se otapaju i ispiru u
konvencionalnom stroju za razvijanje
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CTP pozitiv termalna ploc¢a

Sastoje se takoder od kopirnog sloja unakrsno povezanih fotopolimera.

Pozitiv termalne ploce se sastoji od
= TERMALNI POZITIV KOPIRNI SLOJ o . . .
=— ALUMINIJSKA PODLOGA aluminijske podloge i kopirnog sloja s
unakrsno povezanih fotopolimera .

laserski
snop laserski
svjetiosti snop Osvjetljavanje - Na osvijetljenim
svjetlosti . . . .
mjestima termalni laser razgraduje veze
izmedu fotopolimernih lanaca i Cini ih
| topivim u procesu razvijanja, dok
neosvijetljeni dijelovi ostaju netopivi.
| l | Razvijanje - Uklanjamo topivi osvijetljeni
kopirni sloj, dok je neosvijetljeni kopirni sloj
netopiv
V1 tiskovne ?_'1
/ / povrSine, | 3 .
(e e Pecenje(opcija) - Ova ploca ne zahtjeva
grijanje poslje osvjetljavanja a prije razvijanja.
Naknadnim pecenjem ipovecava se broj
] otisaka i do 1.000.000.
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CTP plo¢e bez kemijske obrade

—— Offsetne ploce koje koriste DIIDIRECT IMAGING)
TITANIJUM OKSID napravljene su od polyestera na kojem je nanesen
I Fouvester (Poptoca)  mikronski sloj titanijumovog oksida, a preko kojega je
nanesen vrlo tanki sloj silikona.

Prilikom osvjetljavanja laserske diode doslovce
SILIKON izgaraju povrsinski sloj silikona kako bi otkrili sloj
TITANIJUM OKSID titanijumovog oksida koji na sebe prima boju -
POLYESTER (PODLOGA)  tiskovne povrsine. Silikonski sloj odbija boju i gradi
slobodne povrsine

i

Nakon osvjetljavanja slijedi proces Cis¢enja
osvijetliene ploce od ostataka silikona sto se dogada
uz pomoc¢ snaznog usisavaca i tekstila natopljenog
posebnim tekucinama za pranje.

SILIKON
TITANIJUM OKSID
POLYESTER (PODLOGA)

|

2.6. Termalnaili violet(ljubi¢asta) tehnologija

CTP osvjetljivaci do 1995. bili su prvenstveno sa unutrasnjim bubnjem i koristili su lasere
koji su emitirali zrake u podrucju vidljive svjetlosti. Te je godine Kodak je predstavio
termalnu tehnologiju koja je prevladala i koja je omogucila koristenje termalnih ploca pri
dnevnom svjetlu.

Termalne ploce su preuzele vodece mjesto u svjetskoj prodaji i to prije svega
zahvaljujuci sto se rad sa njima odvija pri svjetlu radne prostorije, sto je direktno dovelo da
osvjetljivaci za termo ploce nemaju skup transportni sistem i samim tim su kostali i upola
manje u odnosu na osvjetljivace za klasicne fotopolimerne i srebrohalogene CTP ploce.
Termalni osvjetljivaci potisnuli su osvjetljivace sa unutrasnjim bubnjem sa trzista. Razvojem
tehnologije i termalne ploce su se pocele koriste kod osvjetljivaca sa unutrasnjim bubnjem.

Pojavom ljubic¢astih laserskih dioda, termoploca je dobila konkurenta. Ljubicasta laser
dioda emitira svjetlost od 410 nm, koje spada u podrucje vidljivog svjetla, i moze osvijetliti
ctp plocu koja ima emulziju na bazi srebrohalogenida.
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KVALITEATA

lako je termalna tehnologija sposobana proizvesti super visoku kvalitetu ploca osim ako
nam ne trebaju linijature rastera znatno iznad 200 lpi, kvaliteta koju je sposobna proizvesti
ljubicasta tehnologija biti Ce vise nego ocCekivana. Ipak kvalitetu je jos uvijek na strani
termalnih ploca.

RADNO SVJETLO

Termo ploce imaju prednost u odnosu na ljubicaste u tome sto nisu osjetljive na svjetlo |
ne zahtijevaju posebno radno svjetlo. S njima se moze rukovati u uvjetima dnevnog svjetla
bez stetnih ucinaka. Violet ploce su osjetljive na svjetlost i zahtijevat ¢e rukovanje na
sigurnom svjetlu. Sigurnosno svjetlo je zuto i takoder s dodatkom automatskog punjaca koji
je dostupan na mnogim ljubicastim sustavima mozete minimizirati potrebu za sigurnosnim
svjetlom.

BRZINA OSVJETLJAVANJA

Ljubicasta tehnologija je opcenito brza, osobito priispisu pri nizim linijaturama rastera jer
je izlazna brzina proporcionalna postavci rezolucije. Sto je niza postavka rezolucije, to ¢e
uredaj brze ispisivati. Brzina termalne tehnologije obicno se odreduje brojem dioda i sto je
vise dioda, to je brziispis.

BROJ OTISAKA PLOCE

Termalne ploce nude veci broj otiska, ali da bi se to postiglo, moraju se peci. Nepecene
mogu izdrzati od 100 000 do 350 000, ali kada su pecene, termalne ploce mogu premasiti
milijun otisaka. Termalne ploce bez procesa mogu dati serije od 100 000 otisaka. Duljina
jubicaste ploce varira medu proizvodacima i to od 100.000 do 250.000. Violet ploce se
takoder mogu peci kako bi se dobile jos vece duljine.

CIJENA PLOCE

Najskuplje ploce su termalne ploce bez kemijske obrade. Cijena po kvadratnom metru na
plocama koje zahtijevaju kemijsku obradu otprilike je ista s obje tehnologije. Termalna
tehnologija nudi Siroku paletu izbora ploca.

PloCe na bazi srebra najstetnije su za okolis, no ta je tehnologija postala gotovo zastarjela
i zamijenjena fotopolimernim ploc¢ama. Fotopolimerne ljubicaste ploce zahtijevaju kemijsku
obradu., ali i termalne ploce takoder. Medutim, dostupne su i termalne ploce bez kemijskog
procesa koje u potpunosti eliminiraju potrebu za kemikalijama, Cime se osigurava najmanji
utjecaj na okolis.

TROSKOVI ODRZAVANJA

Troskovi odrzavanja za violet tehnologiju biti ce znatno nizi od termalne tehnologije
tijekom vijeka trajanja opreme. U ljubicastim osvjetljivacima plocCa postoji samo jedna
laserska dioda koju treba zamijeniti. U nekim termalnim osvjetljivacima plocama postoji vise
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dioda koje bi u nekom trenutku mogle zahtijevati zamjenu. U drugim termalnim
osvjetljivacima plocama postoji vise dioda koje se he mogu pojedinacno zamijeniti jer su
zatvorene u jednoj vrlo skupoj glavi. | ne samo da su ljubicaste laserske diode jeftinije za
zamjenu, one imaju veci zivotni vijek od 1000 radnih sati.

Postoje prednosti i mane obje tehnologije. Termala tehnologija korisniku nudi izuzetno
visoku kvalitetu ispisa, visoku izdrzlivost ploce na broj otisaka i Siroku paletu izbora plo¢a
ukljuéujuci ploc¢e bez kemijskog procesa razvijanja, sve uz minimalni utjecaj za okolis. Losa
strana termalnog sustava je visi trosak nabave, veci trosak odrzavanja i manja brzina
osvjetljavanja u usporedbi s ljubi¢astom tehnologijom.
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3. Tipografija
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Graficki proizvod, usko je povezana s grafickim oblikovanjem, zapravo grafickim dizajnom
i tipografijom. Graficki dizajn podrazumijevamo likovno - graficko oblikovanje grafickih
proizvoda, neovisno o upotrebi, obliku i materijalu izrade.. Mi moramo osmisliti takav graficki
proizvod koji je likovno-graficki privlacan, ali koji mora biti i Citljiv.

Tipografija podrazumijeva vizualno oblikovanje odredenog pisma. Tipografija dolazi od
spoja dviju grckih rijeci typos - sto u doslovnom prijevodu znaci zig ili pecat, te graphien - sto
bi u hrvatskom jeziku znacilo pisati.

Tipografija je znanost koja se definira na vise nacina, kao znanost o slovima, vjestina
oblikovanja i funkcionalnog koristenja slova. Tipografija ima niz odredenih tehni€kih,
funkcionalnih i estetskih pravila, no u modernome i suvremenome dizajnu se ona mogu
napustiti, te je dozvoljeno krsenje pravila koja se u nekim drugim sferama trebaju postovati.

3.1.Tipografska pravila - osnovni elementi o kojima ovisi

Tipografsko pismo

Duzina retka, tj. prosjecan broj slovnih znakova
Prored, tj. razmak izmedu redaka

Boja podloge i boja tiska

o~ W N R

Tipografija tekuceg teksta, tj. mikrotipografija.

3.1.1.Tipografsko pismo

Pismo ima tri karakteristike, a to su:

e Pismovna velicina
e Pismovna vrsta
e Pismovnirez

PISMOVNA VELICINA

Veli€ina pisma izrazava se u tipografskim tockama (pt) Pismovne velicine mogu se
podijeliti u tri kategorije, a to su:

Konzultativne pismovne veli¢ine - su veliCine koje su namijenjene slaganju onih
tekstova s kojima se Citatelj bavi informativno. Te tekstove Citatelj Cita kraée vrijeme
(biljeske u knjigama), rjiecnici, telefonski imenici.,...

U konzultativne pismovne velicine spadaju: Nonparel (6pt), Kolonel (7pt) i Petit (8pt)

Normalne pismovne veli¢ine - su veliCine koje su hamijenjene slaganju onih tekstova s
kojima se Citatelj bavi kroz duze vrijeme (tekstovi u knjigama, casopisima,). To su pismovne
veliCine koje su ugodne za Citanje (Citljive), a sa druge dovoljno ekonomicne.

U normalne pismovne veliCine spadaju: Borgis (9pt), Garmond (10pt) i Cicero (12pt)
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Pismovne veli¢ine za isticanje - su veliCine koje su namijenjene slaganju onih tekstova
koje zelimo istaknuti.

To su pismovne veliCine od Mitl (14pt) i vise tipografskih tocaka.

Izbor pismovne veliCine za isticanje ovisi o:

1. Formatu grafickog proizvoda - veci format grafickog proizvoda dozvoljava nam izbor
vecih pismovnih veliCina za isticanje

2. Vaznosti teksta koji se istice - tekst koji ima vecu informativnu vrijednost isticemo
vecim pismovnim veliCinama.

Bitno je stvoriti skladnu hijerahiju, sto ¢ce se naglasiti, a Sto nece. Nije dobro koristiti veliki
broj razli€itih pismovnih veli€ina jer se time gubi osnovni smisao isticanja. VeliCina slova
Jjedna od bitnih elemenata u gradenju skladne hijerarhije, ali nije jedini.

VRSTA PISMA(FONT)

Vrsta pisma ili kako se cesce kaze font je skup svih slovnih znakova koji dolaze u pismu,
a koji imaju iste opticke karakteristike. Danas, primjenom racunala u grafickoj struci postoji
mnostvo razlicitih pisama-fontova. Postoje razliciti nacini podjele (klasifikacije pisama), a
prema F. Mesaros pisma su klasificirana na slijedeci nacin:

1. Temeljni oblici
Individualni oblici
Tehnicki oblici .
Posebni oblici
Rukopisni oblici
Profilni oblici

Razni oblici

N o oA W N

Izbor pravog fonta temelji se na ,emociji dozivljaja tekstualnog odraza“. Danas u
oblikovanju grafickih proizvoda prevladavaju dvije pismovne skupine: ANTIKVE | GROTESK

Antikve - pismovna skupina koje ima serife i razlicitu debljinu poteza. Jedno od
najpoznatijin predstavnika antikve je pismo TIMES

ABCDEFGHIJKLMNOPRSTUVZ
abcdefghijklmnoprstuvxyz
abcdefghijklmnoprstuvxyz
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Grotesk - pismovna skupina koja nema serife i ima istu debljinu poteza. Jedno od
najpoznatijin predstavnika groteska je font ARIAL ILI HELVETIKA

ABCDEFGHIJKLMNOPRSTUVZ
abcdefghijkimnoprstuvxyz
abcdefghijkimnoprstuvxyz

Izbor fonta u prvom redu ovisi o namjeni i vrsti publikacije. Ako je rijecC o grafickim
proizvodima kao sto su plakat, posteri i oglasi, tada je izbor pisma prakticki neogranicen jer
oblikovanje ovisi 0 imaginaciji i intuiciji dizajnera. Ako je rijeC o knjigama, casopisima,
novinama ili udzdbenicinma, tada je izbor fonta odredeniji i ograniceniji.

Dobar izbor fonta temelji se na ,emociji dozivljaja tekstualnog odraza“ i treba omoguciti
Citatelju da dode do informacije u sto kracem periodu. Takoder treba izbjegavati preveliki
izbor razlicitih pisama kod oblikovanja nekog grafickog proizvoda.

VIDIS,
kad se koristi previsevrsta fontova
SVi Se€ bore za paznju!
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PISMOVNI REZ
Pismovni rez je isto pismo-font koje se razlikuje prema debljini i Sirini.

prema sirini podjela moze biti — na ultrasuzeno, ekstrasuzeno, suzeno, malo suzeno,
normalno, malo prosireno, prosireno, ekstraprosireno, ultraprosireno.

prema debljini podjela moze biti — na ultrasvijetao, ekstrasvijetao, svijetao, normalno,
medium, poludebeli, debeli, ekstradebeli, ultradebeli.

Koristenje drugacijeg pismovnog reza u odnosu na uobicajeni pismovnim rezom u nekom
grafickom proizvodu je u funkciji isticanja.

3.1.2. Duzina retka

Duzina retka definira se kao broj slovnih znakova u jednom retku. Sto je vec¢a pismovna
veliCina broj slovnih znakova je maniji na istoj Sirini i obratno. Duzina retka vazan je faktor u
ocjeni Citljivosti jer se oCi s kraja retka vracaju na pocetak novog retka.

|dealna duzina retka za tekuci tekst se krece u prosjeku od 60-75 slovnih znakova. Ako
koristite viSe od 90 znakova po retku, otezavate prelazak u novi donji redak, fokus cCitatelja
polako nestaje.

Unatoc¢ raspolozivim i isprobanim
lijekovima, vecinu pojava artritisa,
ovdje ukljucujemo i reumatoidni — Duzina retka na Sirinu od 12 cicera
artritis, vise se kontroliraju nego
lijece. Od pocetka sam morao biti

Unatoc raspolozivim i isprobanim lijekovima, vecinu
pojava artritisa, ovdje ukljucujemo i reumatoidni artritis, «— Duzina retka na Sirinu od 18 cicera
vise se kontroliraju nego lijece. Od pocCetka sam morao
biti svjestan te primjedbe. Reumatolozi su me upozorili.
Smio sam imati povlastice. Trebao sam nauciti obratiti

Unatoc¢ raspolozivim i isprobanim lijekovima, vecinu pojava artritisa,
ovdje ukljucujemo i reumatoidni artritis, vise se kontroliraju nego lijece. Od
pocCetka sam morao biti svjestan te primjedbe. Reumatolozi su me
upozorili. Smio sam imati povlastice. Trebao sam nauciti obratiti pozornost <+— Duzina retka na sirinu od 24 cicera
na signale koje mi tijelo Salje, promijeniti nacin zivota i rada kako bih se
navikao na moj reumatoidni artritis. Prvih dana, vjerovao sam da ce to biti

nemoguce.

Unatoc¢ raspolozivim i isprobanim lijekovima, vecinu pojava artritisa, ovdje ukljucujemo i

reumatoidni artritis, vise se kontroliraju nego lijece. Od pocetka sam morao biti svjestan te Duzina retka na

primjedbe. Reumatolozi su me upozorili. Smio sam imati povlastice. Trebao sam nauciti obratiti Sirinu od 28 cicera
pozornost na signale koje mi tijelo Salje, promijeniti nacin zivota i rada kako bih se navikao na moj

reumatoidni artritis. Prvih dana, vjerovao sam da ce to biti nemoguce.
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3.1.3. Prored - razmak izmedu redaka

Prored je dodani razmak izmedu redaka. Ako slazemo tekst bez proreda, takav tekst
zovemo kompresni slog. Kod takvog teksta takoder postoji bjelina izmedu redaka jer je
pismovna slika manja od pismovne velicine. Njegova je €itljivost manja u odnosu na tekst
koji ima prored.

S jedne strane dodavanjem proreda povecava se Citljivost teksta, ali s druge strane se
povecava opseg knjige i cijena knjige. Sto je prored vedi, veéa je Eitljivost teksta.

Medutim, pretjerano velikim proredom smanjuje se Citljivost jer redci djeluju kao trake i
razbija se pismovna ploha.

Kompresni slog 10/10

Tipografija je umjetnost, vjestina koja se koristi slovnim znakom tj. pismom. Zadatak je tipografije da
prenese informaciju u obliku pisma, a sa ciliem da informacija bude Citljiva. Normalne pismovne veliCine su
veliCine koje su hamijenjene slaganju onih tekstova s kojima se Citatelj bavi kroz duze vrijeme (tekstovi u
knjigama, Casopisima,). To su pismovne veliCine koje su ugodne za Citanje (Citljive), a sa druge dovoljno
ekonomicne. Normalne pismovne veliCine su veliCine koje su namijenjene slaganju onih tekstova s kojima se
Citatelj bavi kroz duze vrijeme (tekstovi u knjigama, casopisima,).

Prored od 1 pt 10/11

Tipografija je umjetnost, vjestina koja se koristi slovnim znakom tj. pismom. Zadatak je tipografije da
prenese informaciju u obliku pisma, a sa ciljem da informacija bude citljiva. Normalne pismovne veliCine su
veliCine koje su namijenjene slaganju onih tekstova s kojima se Citatelj bavi kroz duze vrijeme (tekstovi u
knjigama, casopisima,). To su pismovne veliCine koje su ugodne za Citanje (Citljive), a sa druge dovoljno
ekonomicne. Normalne pismovne veliCine su veliCine koje su hamijenjene slaganju onih tekstova s kojima se
Citatelj bavi kroz duze vrijeme (tekstovi u knjigama, casopisima,).

Prored od 2 pt 10/12

Tipografija je umjetnost, vjestina koja se koristi slovhim znakom tj. pismom. Zadatak je tipografije da
prenese informaciju u obliku pisma, a sa ciljem da informacija bude Ccitljiva. Normalne pismovne velicine su
veliCine koje su hamijenjene slaganju onih tekstova s kojima se Citatelj bavi kroz duze vrijeme (tekstovi u
knjigama, casopisima,). To su pismovne veliCine koje su ugodne za Citanje (Citljive), a sa druge dovoljno
ekonomicne. Normalne pismovne veliCine su veliCine koje su namijenjene slaganju onih tekstova s kojima se
Citatelj bavi kroz duze vrijeme (tekstovi u knjigama, casopisima,).

Prored od 3 pt 10/13

Tipografija je umjetnost, vjestina koja se koristi slovnim znakom tj. pismom. Zadatak je tipografije da
prenese informaciju u obliku pisma, a sa ciljem da informacija bude Ccitljiva. Normalne pismovne veliCine su
veliCine koje su hamijenjene slaganju onih tekstova s kojima se Citatelj bavi kroz duze vrijeme (tekstovi u
knjigama, casopisima,). To su pismovne veliCine koje su ugodne za Citanje (Citljive), a sa druge dovoljno
ekonomicne. Normalne pismovne veliCine su veliCine koje su namijenjene slaganju onih tekstova s kojima se
Citatelj bavi kroz duze vrijeme (tekstovi u knjigama, casopisima,).
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3.1.4. Boja podloge i boja tiska

Boja podloge i boja tiska mora medusobno stvarati dobar kontrast da bismo s lakocom
Citali. Opcenito se koriste tamna slova na svijetloj podlozi. Najbolji kontrast imaju crna slova
na bijeloj podlozi i crna slova na zutoj podlozi.

Tekst Tekst

Tekst u negativu, tj. bijela slova na crnoj podlozi Citaju se sporije, ali takav tekst je
naglaseniji.

3.1.5. Mikrotipografija

Podrazumijeva tipografiju tekuceg teksta u knjigama. Tekuci tekst slazemo u
odlomcima da bismo razbili monotoniju Citanja. Svaki odlomak pocinje uvlakom, a zavrsava
izlaznim redkom. Broj odlomaka na stranici nije definiran. Odlomci ne smiju biti predugi, ali
niti prekratki. Izmedu odlomaka mozemo povecati razmak da naglasimo prelaze s jednog
odlomka na drugi.

Od ukupno oko 80 metala samo su neki pogodni
za izradu tiskovnih formi. Upotrebljavaju se
uglavnom metali u valjanom obliku Sto znaci limovi i
folije, te Zice za izradu sita. Limom se smatra valjani
metal debljine od 0,5 mm dok se tanji metali obi¢no
zovu folije.

Osim ovih, tiskovne forme mogu predstavljati i
metalne prevlake, koje se izraduju kemijskim ili
elektrokemijskim postupcima. Prikladnost metala za
izradu tiskovnih formi ovisi o njegovim mehanickim i
kemijskim svojstvima.

Od mehanickih svojstava vazna su: tvrdoca,
elasticnost, savitljivost, mogucnost valjanja u limove
i folije, otpornost na habanje i jos neka druga
svojstva. Od fizikalno - kemijskih svojstava vazna su:
otpornost prema koroziji, sposobnost za jetkanje,
mogucnost izrade galvanske prevlake, hidrofilnost i
oleofilnost.
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Od ukupno oko 80 metala samo su neki pogodni za
izradu tiskovnih formi. Upotrebljavaju se uglavnom
metali u valjanom obliku Sto znaci limovi i folije, te
zice za izradu sita. Limom se smatra valjani metal
debljine od 0,5 mm dok se tanji metali obi¢no zovu
folije. Osim ovih, tiskovne forme mogu predstavljati i
metalne prevlake, koje se izraduju kemijskim ili
elektrokemijskim postupcima. Prikladnost metala za
izradu tiskovnih formi ovisi o njegovim mehanickim i
kemijskim svojstvima. Od mehanickih svojstava
vazna su: tvrdoca, elasticnost, savitljivost,
mogucnost valjanja u limove i folije, otpornost na
habanje i jos neka druga svojstva. Od fizikalno -
kemijskih svojstava vazna su: otpornost prema
koroziji, sposobnost za jetkanje, mogucnost izrade
galvanske prevlake, hidrofilnost i oleofilnost.
Kristalna struktura metala za izradu tiskovnih formi

mora biti sastavljena od sto manjh kristala, jer su




Vrijednost uvlake krece se od jednog Cetverca do dva Cetverca

Cetverac = borgisa iznosi 9 pt,
Cetverac © garmonda iznosi 10pt,
Cetverac @ cicera iznosi 12 pt

Najbolje je ako velicinu uvlake prilagodimo duzini retka, i to:
e duzine do 16 cicera (do 7,3 cm ) dovoljan je jedan ¢etverac,
e zaduzine od 16 do 24 cicera (7,3 - 10,8 cm) neka bude ¢etverac i pol,

e azaduzine preko 24 cicera (od 10,8 cm) koristimo dva €etverca.

Tekuci tekst poravnavamo u lijevo ili obostrano.

1. Kod visestupacnih knjiga ili kod knjiga koje sadrze samo tekst koristitimo obostrano

poravhanje

CHArTEN Y

Habitat \lulmgvuwnl

oy S

2. Kod knjiga koje sadrze tekst i ilustracije mozemo koristiti ili obostrano ili lijevo
poravhanje

WIK Oslo

Cantum g Ve xywcid Ragiehd T
s e w4 i Mg M e Korwngind
e Porngron Perlamivirk, St baedng ol i

{100
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3. Kod knjiga ,modernog-leprsavog izgleda“ koristimo lijjevo poravnanje

Arts, Media and

Neki dijelovi tekuceg teksta imaju vecu vaznost i potrebno ih je istaknuti. . U teku¢em
tekstu uobicajeno je isticati na tri nacina:

Osim ovih, tiskovne forme mogu predstavljati i
podebljanim rezom — naglaéeno isticanje metalne prevlake, koje se izraduju kemijskim ili
elektrokemijskim postupcima. Prikladnost metala za
izradu tiskovnih formi ovisi o njegovim mehanic¢kim i

kemijskim svojstvima.

Osim ovih, tiskovne forme mogu predstavljati i
L . L. . metalne prevlake, koje se izraduju kemijskim ili
kurzivnim rezom - nenaglaseno Isticanje o . ,

elektrokemijskim postupcima. Prikladnost metala za
izradu tiskovnih formi ovisi o njegovim mehanickim i

kemijskim svojstvima.

Osim ovih, tiskovne forme mogu predstavljati i
spacioniranjem tj. dodavanje razmaka izmedu metalne prevlake, koje se izraduju kemijskim ili
slova u rijecCi - nenaglaseno isticanje elektrokemijskim postupcima. Prikladnost metala za
izradu tiskovnih formi ovisi o njegovim
mehanickim i kemijskim svojstvima.

Kod naglasenog isticanja stvara se veci predah u Citanju, ritam Citanja se vise remeti, alli
se takavom tekstu daje vecu vaznost.

Kod nenaglasenog isticanja stvara se manji predah u Citanju, ritam Citanja se manje
remeti, ali se takavom tekstu daje manja vaznost.
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Knjizna tipografija bavi se oblikovanjem knjige.

4.1. Format

Format je polazisna tocka oblikovanja svakog grafickog proizvoda, pa tako i knjige.
Definira se: Sirina x visina (mm ili cm)

A Kod knjiga prevladavaju pravokutni uspravni
formati, a rjede susrecemo pravokutne lezece
formate i kvadratne formate.

Sirina

A
v

Za odredivanje knjiznih formata u bibliotekarstvu i bibliografiji postoje Cetiri osnovna
formata koji su se odredivali prema broju presavitaka tiskarskog arka. Stvarna velicina
svakog formata ovisi o veliCini tiskarskog arka, a varirala je u razliCitim mjestima i
vremenima.

a) sedec - Za sedec se tiskarski arak presavijao Cetiri puta tako da nastane Sesnaest
listova odnosno tridesetdvije stranice. U bibliotekarstvu format sedec oznacava se 16° ili
15mo. Visina hrpta do 15 cm. Koristi se za izradu dzepnih knjiga, rjecnika, molitvenika, ...

b) oktav - Za oktav se tiskarski arak presavijao tri puta tako da nastane osam listova
odnosno Sesnaest stranica. U bibliotekarstvu format oktav oznacava se 8° ili 8vo. Visina
hrpta od 15 — 25 cm . Koristi se za izradu strucnih knjiga, beletristike, ...

c) kvart - Za kvart se tiskarski arak presavijao dvaput tako da nastanu cetiri lista odnosno
osam stranica. U bibliotekarstvu format kvart oznacava se 4° ili 4to. Visina hrpta od 25-35 cm.
Koristi se za izradu enciklopedija, monografija, znanstvenih casopisa, ...

d) folio - Za folio se tiskarski arak presavijao jedanput, tako da nastanu dva lista odnosno
Cetiri stranice. U bibliotekarstvu format folio oznacava se 2° ili fo. Visina hrpta od 35- 45 cm.
Koristi se za izradu atlasa, ...

Gutenbergova Biblija tiskana je kao folio oko 1455. godine, u kojoj su na svakom
tiskarskom arku otisnute Cetiri stranice teksta, koje su zatim jednom presavijene.
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FOLIO
abbreviated

fo 2°

QUARTO

abbreviated
Qto, 4to or 4°

OCTAVO
abbreviared

8vo, 8°

fold 2

ol

 fold 2

it

Ningle sheet of paper
Side A Side B
P : e e g
4 ! i s 3
Jold Jfold
(ipine) (spine)
Stngle sheet of paper
i ANE ! 7
it Side A adeg aifeg! Side B aderg
fold 1 Jald 1
crif il
B : page| | page page
& g 1 2 f 7
Jold 2 Jold 2
(spine) (pinie)
Single sheet of paper
[ FI 5] [ [ 7
st g aFod = Ey sang Ao Ay
Side A Side B
page fage, page page| | page page, page Page
4 i3 16 i/ 2 15 14 3
Jold T fold 3 Jold 3 fald 1
et (ipine) (spene) it

Danasnji formati knjiga u velikom broju slucajeva

dimenzijama odgovaraju formatima papira A ili B. (omjer 1

:V2) Razlog je sto se tiskaju iz veceg tiskarskog arka koji
pripada standardom papirima red A ili B. Na taj nacin
tiskarski arak se najbolje iskoristava i minimalno se ostaci

papira bacaju.

54

" o8 o8 o s

4 pages of printed text

2 on each side

1 fold

creates 2 leaves

each leaf is 1/2 size of the original sheet

https:/ /en.wikipedia.org/wiki/Folio

& pages of printed text

4 on each side

2 folds, I cut

creates 4 leaves

each leaf is 1/4 size of the original sheet

https:/ /en.wikipedia.org/wiki/Quarto

LI I T T ]

16 pages of printed text
& on each side

3 folds, 2 cuts

creates 8 leaves

each leaf is 1/8 size of the original sheet

https:/ /en.wikipedia.org/wiki/Octavo
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4.1.1. Zlatnirez

Zlatni rez poznat kao zlatna sredina, bozanski ili zlatni omjer. Kazemo da su dvije veliCine
u zlatnom rezu ako se manji dio odnosi prema vecem kao sto se veci dio odnosi prema
ukupnom, tj. ako vrijedi:

m_M_
M m+M

matematicki uvrstavanjem i sredivanjem dolazimo do kvadratne jednadzbe cCije pozitivho
rjesenje iznosi:

1++/5
= —5— ~ 1,6190339887 ..

Ovaj broj oznacavamo malim grckim slovom fi ¢ = 1,6180339887 ...

U godini 1202.L.eonardo iz Pise, zvan Filius Bonaccio (Fibonacci), proucavao je
razmnozavanje zeceva te je tako dosao do zakljucka da oni u odrzanju vrste slijede zakon
zlatnog reza. Poceo je brojati i zapisivati sume novorodenih zeCeva. PoCevsi od prva dva
zeca, broj novih zeCeva je rastao progresijom: 1, 1, 2, 3, 5, 8, 13, 21, 34, 55, 89... Svaki sljedeci
broj jednak je zbroju prethodna dva. Omjer dvaju uzastopnih ¢lanova jednak je 1.618, 1.
omjeru zlatnog reza. Ovaj niz poznat nam je pod nazivom Fibonaccijev niz.

Pravokutnik kod kojeg je omjer
dulje stranice prema kracoj
Jjednak ¢ nazivamo zlatnim
pravokutnikom. Odnosi po
zlathom rezu izrazeni u brojkama
jesu 1:1,618 (5:8), tj. duzina
stranice je veca od Sirine za 1,618
ili obrnuto.

Npr. ako je kraca stranica

But I must explain to you how all this mistsken idea of denouncing
pleasure and praising pain was born and 1 will give you a complete
account of the system, and expound the actual teachings of the
great explorer of the truth, the master-buider of human

©n the other hand, we denounce with righteous indignation and
dislike men who are 5o beguiked and demoralized by the charms of
pleasure of the moment, 5o blinded by desire, that they cannot
foresee the pain and trouble that are bound to ensue: and equal
blame belongs to those who fail in their duty through weakness of
will, which is the same a5 saying through s hrinking from toil and

These cases are perfectly simple and easy to distinguish. 1n a
free hour, when our power of chaice is untrammelled and when
mathing prevents our being able to do what we like best, every
pleasure is 1o be welomed and every pain awoided. But in certain
circumstances and owing to the clsims of duty or the obligations of
business it will frequently occur that plessures have to be
repudisted and annoyances The wise man therefore
always holds in these matters to this principle of selection: he
rejects pleasures to secure other grester pleasures, or eke he
endures pains to awoid worse pains. On the other hand, we

r desires to obtain pain of itself, because it i pain, but
uncxmliy:munsmﬂ:nnrmmr)lmdadplmm
vial

t
man who chooses to enjoy a pleasure that has no annoying
comnsequences, or ome who awoids a pain that produces no
resultant pleasure? But | must explain to you how all this mistaken
idea of denouncing pleasure and praising pain was born and 1 will

give you 2 complete sccount of the system, and expound the sctual
teachings of the grest explorer of the truth, the master-builder af
human happiness. No one rejects, dislikes, or avoids pleasure itsel,
because it is pleasure, but because those who da not knaw howto
pursue phasure rationally encounter comsequences that are
nmlypamﬁﬂ.)( r again is there anyone wha koves or pursues

r desires to obtain pain of itself, because it is pain, but
accasionally circumstances occur in which toil and pain can
procure him some great pleasure. To take a trivial example, which

‘moment, 30 blinded by desire, that they cannaot foresee the pain
and trouble that are bound to ensue; and equal blame belangs to
thase who failin their duty through weskness of will which is the
3ame s 3aying through shrinking from toil and pain. These cases
are perfectly simple and easy to distinguish. 1n a free hour, when
our power of choice is untrammelled and when nothing prevents
our being able to do what we like best, every pleasure & to be
wekcomed and every pain avaided. But in certain circumstances and

papira 10 cm, onda ce duzina
duze stranice biti 10 x 1,618
odnosno 16,18 cm.

fus ever undertakes lsbarious physical exercise, except to obtain

same advantage from it? But who has any right to find Fault with 2
choases to enjoy a pleasure that has no annoying

who svoids 3 pain that praduces no

give you a complete sccount of the system, and expound the actual
teachings ofthe great explorer afthe truth, the master-builler of
human happiness. No one rejects, dislikes, or avoids plesure itself,
because it is pleasure, but because those who do not know how to
pursue plessure rationally encounter consequences that are
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owing to the claims of duty or the obligations of business it will
frequently occur that pleasures have to be repudisted and
annoyances accepted. The wise man therefore always holds in these
mstters to this principle of selection: he rejects pleasures to secure
other grester pleasures, or else he endures pains to zvoid worse
jpains_ On the ather hand, we denounce with righteous indignation
and dislike men who are so beguiled and demoralized by the
charms of pleasure of the moment, 5o blinded by desire, that they
cannot foresee the pain and trouble that are bound to ensue; and
equal blame belngs to those who fail in their duty through
weakness of will, which is the same a5 saying through shrinking


https://hr.wikipedia.org/wiki/Omjer

Geometrijski na¢in odredivanja pravokutnika u proprcijama zlatnog reza

1. Polovina duzine AB digne kao okomica
na tocku B i dobije se kateta BC

2. Povuce se hipotenza AC

3. Sestar se ubode u tocku C i nacrta se
krug od tocke B do tocke D

4. Sestar se ubode u tocku A i nacrta se
krug od tocke D.

Tocka X dijeli duzinu na dva nejednaka
dijela u omjeru 8:5. Istackane crte na slici
nam daju pravokutnik u omjeru 8:5

4.2. Bjeline ili margine

Kod knjiga postoje 4 vrste bjelina: glava glava

Bjelina ili margina gornja - glave
Bjelina ili margina unutrasnjeg ruba - veza

P (D oo
P (D oo

Bjelina ili margina donja - nogu

AW oN R

Bjelina ili margina vanjskog ruba

TED —Fh=—O W
TED —Fh=—O W

noge noge

Imaju tri osnovne funkcije.

e One fokusiraju pogled na bitan sadrzaj 1j.
povrsinu teksta.

e One osiguravaju prostor za dodatne elemente dokumenta i stranice:
o zaglavlje (gore),
o paginaciju (numericku oznaku stranice),
o marginalne tekstove ili pomocne tekstove (lijevo ili desno) i
o osiguravaju prostor za biljeske.

e One ostavljaju prostor kako bismo prstima mogli pridrzavati knjigu bez prekrivanja
glavnog tekstualnog sadrzaja.

Kod definiranja vrijednosti bjelina nema strogog pravila. Vrijednosti bjelina su proizvoljne i
kod ekonomicnijih izdanja (format knjige maniji) bjeline c¢emo minimalizirati, dok kod
luksuznih izdanja (format knjige veci) bjeline mogu biti izdasnije.
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Za bjeline koje obrubljuju otisnutu pismovnu plohu na stranicama
knjige predaja nam je saCcuvala nepromjenjivo pravilo o njihovom
uzajamnom odnosu.

Sirina rubova progresivno raste od veza, glave vanjskog ruba i opticka sredina

nogu. Margina glave je manja od margine nogu jer nam je opticka geometrijska
sredina iznad geometrijske sredine i time stvaramo osjecaj smjestaja sredina
pismovne plohe u sredinu. Margina vanjskog ruba veci je od margine
veza iz prakticnih razloga jer na rubu prstima drzimo knjigu i ne zelimo
prstima dirati tekst. Takoder, margina veza ne bi smjela biti premala
da kod otvorene knjige ne vidimo tekst (opseg knjige).

U skadu sa gore navedenim elementima uobicajen je neki uzajamni odnos rubova

Oprema knjige Unutrasnja Glava Vanjska Nogu
Obican nacin smjestaja sloga 2 3 4 6
Neprolozeni slog 2 3 4 5
Prolozeni slog 2 3 5 6
Zlatni rez 3 5 5 8

Primjena zlatnog reza na papir, slog i na bjeline

my{m| 5 = ¢
z Moramo prvo odrediti format u
TR e : proporcijama zlatnog reza, povuc¢emo
,,,,,,,,,, yhnmnmnm| | dijagonalu i odredimo dimenzije sloga
s lJr’ Bl : | takoder uomjeru zlatnog reza.
AR o . rmnmnmamnm | Lijevi rub razdijelimo na osam
R - pmomamam || jednakih dijelova. Tri u vez, a pet u rub.

A X nm

Donji razdijelimo u 13 dijelova. Pet u
glavu, a osam u noge.
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Svaku knjigu sa tipografskog gledista mozemo podijeliti na tri dijela:

1. Uvodni dio
2. Glavni dio - tekuci tekst
3. Zavrsnidio

4.3. Uvodni dio knjige

Uvodni dio knjige sastoji se od nekoliko dijelova
zastitnog lista,

naslovnog lista,

posvete

pregleda sadrzaja

predgovor

ok N

4.3.1. Zastitni list

Prvi list u knjizi nazivamo zastitni list. Uloga mu je:
= zastita naslovnog list pri uvezu i kasnije pri upotrebi knjige i
» knjizi daje [epsi i raskosniji izgled.
Prednja stranica moze biti prazna, moze se na donjem dijelu
otisnuti logotip izdavaca, ali u vecini slucajeva sadrzava:
* imeautorai
* naslov knjige,

Knjiga se moze opremiti i bez zastitnog lista, ali se ipak rijetko
izostavlja.
Poledina straznja stranica moze sadrzavati

e impresum
e katalogizacija u publikaciji (CIP).

e Zzbirni naslov.

Impresum je skup podataka o knjizi.

Zbirni naslov je zajedniCka stranica svih pojedinacnih izdanja neke
serije ili ciklusa.
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Hamlet
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Naslow tzvornika: The tragedy of Hamlet, prince of Denmark
Romeo and Juliet
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King Lear

Urednica
Asja Pecrorié

IMPRESSUM
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4.3.2. Naslovni list

Nakon zastitnog lista u knjizi dolazi naslovni list koji na
prednjoj strani nosi glavni naslov. Tako ¢e se glavni naslov
najcesce naci na trecoj stranici naslovnog arka.

Prednja stranica sadrzi sve vaznije podatke o knjizi, a to
su:

1. ime autora

2. puni naslov knjige

3. podatke o izdanju i izdavacu
4. mjesto i godina izdanja

Na drugu stranu dolazi impresum (skup podataka o knjizi,
kao npr. graficki urednik, korektor, ilustrator, tisak, priprema
.) Danas impresum cesto dolazi na poledini zastitnog lista, a
poledina naslovnog lista je prazna.

4.3.3 Posveta

Nakon naslovnog lista ha novom listu dolazi posveta.
Posveta je tekst pisca knjige koji je svoje djelo posvetio
najcesce nekoj dragoj osobi. Moze sadrzavati stihove iz nekih
drugih djela. Dolazi na prednjoj desnoj stranici, a poledina je
prazna. Slaze se rukopisnim ili kurzivnim pismom manjom
pismovhom velicnom.
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JAROSLAV HASEK

DOZIVLJAJI
DOBROG VOJNIKA SVEJKA
ZA SVJETSKOG RATA

ROMAN U CETIRI DIJELA

ILUSTRIRAO: JOSEF LADA

ZAGREB 1958

Dugo sam spavao u zemlji Egipta, bez rijedi { znanja
o dobima

Zatim me Sunce porodi, uspravih se i krenuh
obalama Nila,

pjevajuéi s danima, sanjajuci s nocima.

Sada me hiljadu suncevih stopa gazi da ponove
zaspim u zemlji Egipta.

Ali, gle éuda!

Sunce koje me je sjedinilo ne moZe da me rastoci

Jos uvijek uspravijen sigurno koracam obalama Nila.

(Halil Dzubran,
Pijesak i pjena)

Sjenima moga oca, majci i bratu




4.3.4.Pregled sadrzaja

Nema fiksno mjesto u knjizi. Kod znanstvenih i skolskih knjiga dolazi u uvodnom dijelu
knjige, a kod beletristike na kraju knjige. Pregled sadrzaja u vecini slucajeva dolazi ispred
predgovora. Klasicni pregled sadrzaja slazemo pismovnom veliCinom tekuceg teksta (gpt,
10 pt i 12pt), a ako je opsSiran mozemo ga sloziti manjom pismovnhom veliCinom i u vise
stupca.

CONTENTS

Preface: Why Why Not?

1 The Way Things Never Were
2 Good Tdeas and How to Generate Them B

Problems in Search of Solutions.
3 What Would Croesus Do?
Toking the Perspective of an Unconstroined Consumer
4 Why Dorit You Feel My Pain? 65
Interniizingthe External Efects of Decision Making

Solutions in Search of Problems.
5 Where Else Would It Work?
Look for Ideo Arbitrage
6 Would Flipping It Work? s
Trying Things the Other Way Around

4.3.5. Predgovor

Predgovor dolazi iza pregleda sadrzaja i ispred glavnog dijela knjige - tekuceg teksta.
Predgovor nas uvodi u djelo koje slijedi. Slaze se pismovnom velicCinom tekuceg teksta i
eventualno kurzivnim rezom da bi se razlikovalo od tekuceg teksta. Ako je predgovor dug,
tada se stranice numeriraju rimskim brojkama.
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4.4. Glavni dio knjige - tekuci tekst

4.4.1. Pocetna stranica

Glavni dio knjige slazemo u poglavlja. Poglavlja
u vecini slucajeva zapocinju naslovom i
podnaslovom. Prvu stranicu svakog poglavlja

1/5 - 1/3 visine sloga

zovemo pocetna stranica. Kod pocetna stranica
tekst je odmaknut od vrha gornje margine u
vrijednosti 1/5 do 1/3 visine sloga. U tom praznom
dijelu moze doci naslov, podnaslov, brojcana
oznake poglavija ili bez ikakvog sadrzaja moze
poceti novo poglavlje.

Pocetne stranice mozemo smjestati na tri
nacina:

» Pocetna stranica novog poglavlja uvijek
dolazi na desnoj stranici knjige - To znaci

Naslov

Podnaslov

Lorem Ipsum is simply dummy text of the printing and
typesetting industry. Lorem Ipsum has been the industry's
standard dummy text ever since the 1500s, when an unk

printer took a galley of type and scrambled it to make a type,
specimen book. It has survived not only five centuries, but also|
the leap into el i I i ini ially
unchanged. It was popularised in the 1960s with the release of]
Letraset sheets ining Lorem Ipsum p and more
recently with desktop publishing software like Aldus
PageMaker including versions of Lorem Ipsum.

Lorem Ipsum is simply dummy text of the printing and
typesetting industry. Lorem Ipsum has been the industry's
standard dummy text ever since the 1500s, when an unknown
printer took a galley of type and scrambled it to make a type|
specimen book. It has survived not only five centuries, but also;
the leap into el ic tyy i ini ally
unchanged. It was popularised in the 1960s with the release of
Letraset sheets ining Lorem Ipsum p ges, and more
recently with desktop publishing software like Aldus
PageMaker including versions of Lorem Ipsum.Lorem Ipsum is|
simply dummy text of the printing and typesetting industry.
Lorem Ipsum has been the industry's standard dummy text ever|

visina sloga

ako prethodno poglavlje zavrsi na desnoj stranici slijedeca lijeva stranica je prazna,

a novo poglavlje pocinje na desnoj stranici.

» Pocetna stranica novog poglavlja moze docii na lijevo i na desnoj stranici - To znaci
ako prethodno poglavlje zavrsi na desnoj stranici slijedece poglavlje pocinje na
lijevoj stranici ili ako prethodno poglavlje zavrsi na lijevoj stranici slijedece poglavlje
pocinje na desnoj stranici. U ovom slucaju hema praznih stranica.

» Pocetna stranica novog poglavlja moze doéi na istoj stranici - To znacCi ako
prethodno poglavlje zavrsi na desnoj stranici, novo poglavlje zapocinje na istoj
desnoj stranici ili ako je prethodno poglavlje zavrsi na lijevoj stranici slijedece
poglavlje zapocinje na istoj stranici. U tom slucaju moramo pravimo razmak - bjeline
izmedu poglavija.

02

Economic Development
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4.4.2. Inicijal

Pocetak poglavlja cesto se obiljezava pomocu inicijala. To
su prva slova poglavlja koja su posebno oblikovana, istaknuta
veliCinom, u ranijim knjigama redovno ornamentalnog
karaktera.

Razlikujemo dvije vrste inicijala:

= stojediinicijal
= ugradene inicijale

n la grafica aborigen se presenta una union indivisible

entre el hombre y su medio ambiente como parte de la armonia
universal. Todos y todo estd formadopor  elementos quimicos del

Stojeéi iniCijal._Je kru ane poéetno Sl.OVO kOJe erI |Stu mismo conjunto y sujeto a las leyes naturales que regulan fecundidad,
pismovnu liniju sa preostalim slovima u prvom retku. o A
T . . . . . . . m}mphuufuduu]n.
Ugradeni inicijal pokriva bjelinu koja nastaje uvlacenjem 2 e O deknbiad ,, o
prvih nekoliko redaka 1, ,; b :
*mmmmw%%
mbmﬁaancmlnmdom:mm%
mmm&ﬁl

4.4.3. Pismovna veli¢ina tekuc¢eg teksta

Tekuci tekst slazemo normalnim pismovnim veliCinama:
»= Borgis 9pt
=  Garmond 10pt
=  Cicero 12pt

Izbor pismovne veliCine ovisi o formatu grafickog proizvoda, tj o broju slovnih znakova u
redku. Kod vecih knjiznih formata ako je broj slovnih znakova u retku veci koristimo vecu
pismovnu veliCinu za tekuci tekst.

4.4.4. Paginacija

Paginacija je numericka oznaka stranice. Oznaka stranice nema fiksno mjesto na stranici,
a najcesce je na dnu stranice uz vanjske rubove stranice ili na dnu sredine stranice. Oznake
stranica slazemo arapskim brojkama, a predgovor, tj. uvodni dio knjige rimskim brojkama.

Pismovna veliCina, vrsta pisma i rez pisma ne razlikuje se od tekuceg teksta i oznaka
stranice odvojena je od tekuceg teksta bjelinom jednog praznog retka. Na praznim
stranicama paginacija ne dolazi. Paginacija se moze ubaciti i u priglavhom naslovu.
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4.4.5. Priglavni naslov

Priglavni naslov smjesten je u bjelini glave.

On dolazi u knjigama kod kojih Citatelju a Stispan Yansen Rusei seg o
olaksava snalazenje u knjizi (rjecnici, f

enciklopedije, telefonski imenici.). On se nmnmamnmAmnm: | nmnmnmnmnmnm
sastoji od jednog retka u kojem se moze '

nalaziti; ommnmAmn

e ime autora,

¢ naslov djela,

e naslov poglavlja,

e podnaslov poglavlja,

e paginacija, ..

Od teksta je odvojen bjelinom jednog praznog retka i finom linijom kroz cijelu Sirinu sloga.
Pismovna veliCina, vrsta pisma ne razlikuje se od tekuceg teksta, ali se tekst priglavnog
naslova moze sloziti kurzivnim rezom ili kapitalkom.

Na praznim stranicama, uvodnom dijelu knjige, poCetnim stranicama poglavlja priglavni
naslov ne dolazi.

4.4.6.Podnozne biljeske
Tekst na dnu koji poblize tumaci n n
pojedine dijelove glavnog teksta AmAMNMAMAMAMAMA* RMAM AmRmRMAmMAMAMAMAN® mAm
nazivamo podnoznom biljeSkom. S AmAmAmAmAMAM AmAmAmAmAMAm

tekucim tekstom je povezana brojkom il
zvjezdicama. Na stranicama gdje dolaze
najvise tri podnozne biljeSke mogu se

oznaciti zvjezdicama, a tamo gdje ih na Eﬂmmwmm “,ﬂmmnmmm
stranici dolazi vise od tri, slazu se b e —— )
brojkama.

mnin ! mnm

nmnmnmnmnmnm nmnmnmnmnmnm

Podnozne biljeske smjestene su
unutar sloga. Od teksta je odvojen bjelinom jednog praznog retka i finom linijom koja se ne
proteze cijelom Sirinom sloga. Podnozne biljesSke mozemo smjestiti na istoj stranici gdje je i
tekst kojeg tumaci, na kraju poglavlja ili na kraju knjige.

Vrsta pisma i rez pisma ne razlikuje se od tekuceg teksta, ali se pismovna veliCina teksta
podnoznih biljeski slaze konzultativnim pismovnim veliCinama.
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4.5. Prijelom ilustracije i teksta

smije ostati malo redaka teksta.

a) na Sirinu sloga

Kod jednostupacnih knjiga sliku : — cres SR e
mozemo slagati na Sirinu sloga. Pri tome S = : S g
moramo paziti da je tekst odvojen od
fotografije bjelinom ne manjom od 1
cicera (4,512mm). Iznad slika ili ispod
slika ne smije ostati malo redaka teksta.

sl

urodacan det]

< i

o kit & @ ez o iz (7ecuic, o elefonskd
bmecic..). On e st o8 edag reia 3 e s cacse sl e ko, el G, saulor poghvtal
podomaior Od s p

euciipedie. o
Gela mater ogiavla]

oecii).

wedd st Puson gamtern mod

b) na maniju Sirinu sloga

Kad je fotografija slozena na manju
Sirinu sloga tada tekst preslazemo uz
fotografiju. Pri tome moramo paziti da je
tekst odvojen od fotografije bjelinom ne
manjom od 1 cicera (4,512mm).

Sirina teksta uz fotografiju ne smije biti
premala.

VISESTUPACNI TEKST,

Kada u retku imamo veliki broj slovnih
znakova problem rjeSavamo
visestupacnim slogom. Kod
visestupacnog sloga fotografije slazemo
na Sirine stupaca. Rjede cemo fotografije
slagati na Sirine koje su izvan Sirina
stupaca. Tada treba paziti da li se tekst
koji dolazi uz fotografiju moze presloziti
jer je problem mala Sirina sloga uz
fotografiju.
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5. Novinska tipografija
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Novina je publikacija koja ima odredenu ucestalost i koja sadrzi informacije koje su
relevantne za odredenu skupinu ljudi. To svojstvo Cini je znacajnim sredstvom komunikacije.

Karakteristika novina je veci format od bilo kojeg drugog grafickog proizvoda koji se Cita
duzi period. Na novinskoj stranici kombiniraju se tekst, naslovi i ilustracije na vecoj povrsini
nego na bilo kojem drugom grafickom proizvodu.

Novinski format varira znacajno, od izdavaca do izdavaca i od zemlje do zemlje.
cijeli format: 507 x 749x mm
nordijski format. 400 x 570 mm
rajnski format: 350 x 520x mm
Svicarski format: 320 x 475x mm
berliner: 315 x 470x mm ( od hrvatskih novina u berliner formatu su Vecernji
list, Jutarniji list, Slobodna Dalmacija i Novi list.)
tabloid: 290 x 430x mMm

Zbog

formata novinska stranica je rasclanjena u vertikalne stupce standardne Sirine.
novinsku stranicu od 5 stupaca
novinsku stranicu od 6 stupaca

Novinski se stupci razdvajaju primjerenom bjelinom i moze se koristiti fina vertikalna linija
za rasclnjivanje razlicitin clanaka na novinskoj stranici.

otisnuta novinske stranice od
5 stupaca

Ivan Simonovié, novi pomoénik glavnog tajnika za ljudska prava:

‘Mo; izbor u UN znak

je da dobro radimo’

® Potvrda vaznosti Glavni tajnik
\ UN-aBanKi—moonolzbom;e
1 bavijestio Ivu Josipovica
i s gy Yanevu koko bi se
; -i---’;-n-a- acie ove zmimon vaine

OINATT
Novt pnuxin ylavecr tsini

1-m p-imm-w
vorl.

o en mmuno tetka
fupkeija, upeay s

ska prava je Iv mslmmm_
| hrvatski minissas
| ebiuntions e juler ¥ W

mavedenog, .1. Si mmn‘ ,-
2 (zazove mavikan

n
¢ ik i Wt
penl CU_ UIBLAT - SustAVA

Feden jes Zagret, gele e s
vedia Klasicio ginnasij |

od uspostave samosalne
lom!ll;)l'lﬂl'llﬂ

|
|

o, o
|

vesoemil hodstva. Zietdo o po-
tom Praval fakuttet | ondje
nmtavio . U trenutky

{ebor min

i o

ey

\
i

varuie visike seandants fud-
sk penva.

f
Skruhalo nije parvao da mu
trade pmxd:"' R .

Kdthok k. rijel o Tnacs

Aok 1
Mmmﬁom-vum’u

| Einjenice da jo sutn giarni

WW
AT0GO U bog rada, zaedio 5

nni)d,lu ltldmnm o zbory

digoenan
a1 i RH pd UN-u, bl jo

-ummhhm

10 chupisasi e
R, koja ku:’mmh

didtu UN-a u Zenevi, kol e

), 1 rend o

Jemmrhuji UN-a.
Glawni uajvis B K6 moon

.TIUNM
Nakoa amjpene viasti Simo
kakobi

ot lvana
.

Tpudvas pravn kan sedno o
\wnlimm penior

(Beazl.

0w ko s firatie] il -
govors wjnibom UN:
.| ont je cschin bzatwao 1vasa
Simonevica, kajl u detvrrak

128 kandidata iz
cijelog svijeta .
hngmt:
ovuizuzetno

vainu funkeiju

stofl  samo 0
mmm paanje - 2 svog

Tve prema orv:

0 wdlﬂwmﬂ

S

nmﬁn wﬁm je pitanje

i pmvmm!u i nn o mjesta I

Eumwv pravosudy s EU.

mnknn na Simanovica,

Jene Tomistava Karamarks | |

kind se poghedi stanje tih - dowrlitl w) peoces | otvorit  Ivana Simonovida. To e bm
1 dobu kind muu ‘e thago v
o resor ot
dr Si e viadi, izazvao |
nebo - xemlja. nnj 1 LI e ocduliti jod pmunnnmkwmhlum |
o3 jo Sxpeeas th - ln\nnlblmmu n-zw I
poktonwo procese koji s sem se, uviek monavic se djehian s
. ek do n-i-hm o il s
awazen b b 206 kan vierojaine nagboll |
jer oIvocena na
il 0 {
ko 1l th h uswhaj). Tada bl Uprivva je st s Hivarska
doevnika. 1 naslped
X . ,mm.!‘-n-.-

otisnuta novinske stranice
od 6 stupaca

ﬂnbadm Dﬂnad?i
o4l

NOVOSTI.T1

1ZVLACENJE NOVCA USKOK POKRENUO ISTRAGU PROTIV BIVSEGA ORADONACELNIKA METKOVICA | NJEGOVIH

SURADNIKA ZBOG UTEMELJENE SUMNJE U POCINJENJEVISE KAZNENIH DJELA:
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https://hr.wikipedia.org/wiki/Novine
https://hr.wikipedia.org/wiki/Ve%C4%8Dernji_list
https://hr.wikipedia.org/wiki/Ve%C4%8Dernji_list
https://hr.wikipedia.org/wiki/Jutarnji_list
https://hr.wikipedia.org/wiki/Slobodna_Dalmacija
https://hr.wikipedia.org/wiki/Novi_list

5.1. Novinski naslovi

Tipografija novinskog naslova uvjetovana je najprije funkcijom naslova. uvijek se
raspravljalo da li je dovoljno koristiti za naslove jedan font ili za naslove koristiti vise razliCitih
fontova. S tipografskog gledista dovoljno je koristiti jedan font u svega dva razlicita
pismovna reza da bi se na zadovoljavajuci nacin rasclanili svi novinski naslovi.

U novinama razlikujemo 4 novinska naslova:
1. Glavni naslov
2. Podnaslov
3. Nadnaslov
4. Medunaslov

5.1.1. Glavni naslov

Glavni naslov ima dvije uloge:

» funkcionira kao vizualni signal - element uocavanja
» Sazetak teksta

Na novinskoj stranici postoje veci broj
glavnih naslova. Tekst koji ima vecu ‘
vrijednost ima istaknutiji glavni naslov. Natjeeanjem u Puntu otvara se

Novinski naslovi najceSce se poravnavaju g uroI(a sezna wakehoarda
uz lijevi rub ili se poravnavaju u sredinu. ¥
Poravnavanje naslova lijevo smatra se
modernijim jer je asimetricno.

ié

g
[

odata.
Po

Kod centriranih dvorednih naslova
nastojimo da prvi redak popuni raspolozivu
duzinu koliko je to moguce a drugi redak
treba da je osjetno kraci, ali ne prekratak.

£
i
i
H

i
/
i

i
I
!

|zrazito ruzno djeluju dva relativno kratka
retka jednake ili podjednake duzine

Kod trorednih centriranih naslova raspolazemo sa slijjedece tri mogucnosti:
dugo - kratko - dugo

NOVIM PRAVILNIKOM
DO PRAVEDNIJE
RASPODJELE NOVCA

Prvi redak popuni raspolozivu duzinu koliko je to moguce, drugi je osjetno kraci, a treci
duzi od drugoga i kraci od prvoga
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kratko - dugo - kratko

NOVIM STROJEM
DO VELIKE RASPODJELE
NOVCA

Drugi redak popuni raspolozivu duzinu koliko je to moguce, prvi je osjetno kraci od
drugog, a treci najkraci

dugo - kra¢e - najkrace

NOVIM STROJEM DO
VELIKE PRVE

ZARADE

Prvi redak popuni raspolozivu Sirinu, drugi je kraci, a tre¢i najkraci.

5.1.2. Podnaslov

Podnaslov ima dvije uloge:
» funkcionira kao spojni ¢lan izmedu glavhog naslova i tekuceg teksta
» sadrzajno dopunjuje glavni naslov

Slazemo ga vecom
velicinom od tekuceg teksta, y
kuretnim slovima u vise
redaka na Sirinu stupaca,
debljim pismovnim rezom i
poravnati u lijevo ili na puni
format.

HRVATSKA
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SKI LIFT Cetrdesetak natjecatelja iz 0sam europskih zemalja okusat ¢e se u vodenoj varijanti snowboarda

atjecanjem u Puntu otvara se




5.1.3. Nadnaslov

Smjesten je iznad glavnog
naslova. sadrzajno dopunjuje

HRVATSKA J

Preureden F'MﬂMhmm“mummmm ]

glavni naslov (Cesto govori o

mjestu radnje). Dolazi u jednom atlecaniem i pllll“l o“ara s¢
retku, esto verzalnim slovima i # e"ronSka sezona wakeboarda
popunjava punu Sirinu stupaca L e ;

kroz koji se provlaci glavni
naslov clanka.

Ako je Clanak na sirinu
jednog stupca, nadnaslov moze
doci u dva retka.

5.1.3. Medunaslov

Dolazi u tekucem tekstu i to
kod duzih tekstova. Njegova je
uloga da razbije monotoniju i
ritam Citanja.

On nam ne daje neku
informaciju i slaze se vecom
velicinom od tekuceg teksta,
kurentnim slovima, debljim
pismovnim rezom i poravnati u
sredinu ili na puni format.
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5.2. Tekuditekst

Tekuci tekst se proteze u stupce. Zbog duzine retka - prosjecnog broja slovnih znakova
pismovna veliCina za tekuci tekst iznosi 7pt (kolonel) ili 8 pt (petit). Slazemo ga u odlomcima
s uvlakom u vrijednosti pismovne veliCine. Poravnat je obostrano, a izmedu tekstova
razlicitih clanaka mogu se provlaciti horizontalne i vertikalne linije koje vizualno odvajaju
Clanke.

5.3. llustracije

Slika u novinama ili daju dodatnu informaciju uz neku vijest ili su sama vijest. Opcenito,
najbolje su one fotografije uz koju nije potreban nikakav tekst. Sirinu ilustracije prilagoditi
¢emo broju stupaca (jednostupaco, dvostupacno itd.) a bastardne Sirine (npr. stupac i pol)
odabirat cemo rijede. Visinu ilustracije odabiremo u skladu sa sadrzajem (motivom) slike.

U vecini slucajeva u novinama se javljaju pravokutne, a rjede kvadratne slike. Obzirom da
uz tekst dolaze naslovi koji su horizontalne orijentacije, to ¢e novinska stranica imati
naglaseniji horizontalni karakter. Horizontalno izduzene slike mogu horizontalnost stranice
naglasiti, a vertikalno izduzene stranice mogu horizontalnost neutralizirati.
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6. Tiskarski strojevi - offset rotacije
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6.1. Offset rotacije

Prema proizvodima koji se tiskaju, najcesce se dijele na
e rotacije za tisak revija i
e rotacije za tisak novina.

Svakodnevno se susrecemo s proizvodima rotacijskog otiskivanja. Novine, casopisi,
katalozi, marketinski proizvodi u masovnim nakladama - samo su neki od proizvoda nase
svakodnevice - te ih nalazimo na kioscima, u postanskim sanducicima, u supermarketima.
Gotovo svi ti proizvodi otiskuju se na rotacijama.

Razlog?

e Vece brzine tiskanja - tisak iz role nema ulaganja papira — (iznad 50 000 otisaka
na sat)

¢ Istovremeno obostrani tisak

¢ Na rotacijama spojeni uredaji za doradu otisnutih araka i na kraju dobijamo finalni i
vec savinuti tiskani proizvod

ROTACIJE ZA TISAK NOVINA

Rotacije za tisak novina - novinske rotacije razvile su
se kako bi se u sto kracem vremenu dobilo sto vise
otisaka. Zato je za brzinu tiska osim brzine okretaja
cilindara vazna i brzina kojom se krece traka papira
kroz stroj. Kod novinskih rotacija koristimo cold-set
boje koje suse upijanjem na nepremazanim upojnim
novinskum papirima. Kod novinskih rotacijama otisak
ne prolazi kroz uredaj za susenje.

Papir je joS manje gramature, a kvaliteta otiska je
manja nego kod revijalnog tiska. Na kvalitetu
novinskog tiska utjeCu razne komponente kao Sto su
papir, bojilo i konstrukcija stroja.

ROTACIJE ZA REVIJA

Strojevi za tisak revija tiskaju velike naklade,
uglavnom na premaznim papirima 60 do 120 g/m2.
Zbog razlicitin konstrukcije stroja, ovi strojevi imaju
ogranic¢enu mogucnost tiskanja ukupnog broja
stranica u Cetiri boje (CMYK) obostrano s moguc¢noscu
povrsinskog oplemenjivanja lakom.

Kod tiska revija rotacija koristimo heat-set boje koje
suse isparavajnjem, a djelomicno se upijaju u tiskovnu
podlogu. Otisak obavezno prolazi kroz uredaj za
susenje, zatim prolazi kroz uredaj za hladenje otiska.
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Prednosti ofsetnog tiska
e visoka kvaliteta otiska
e brzailaka izrada tiskovne forme
e relativno dug zivotni vijek tiskovne forme
e troskovi tiska (jeftiniji nacin izrade visoko kvalitetnog tiska u velikim nakladama).

Nedostaci ofsetnog tiska:

o fiksni troskovi pripreme (i za male i velike naklade)
e zbog konstantnog odnosa alkoholna otopina-boja, relativho je kompleksna
tiskarska tehnika (emulgiranje, toniranje, i sl.

Suvremene offset tiskovne rotacije grade se namjenski.. Rotacije tiskaju jednobojne i
visebojne otiske i to odjednom na jednu ili vise papirnih traka. Tijekom roto- tiska trake se
odmotavaju s kotura. Koturi papira razlicitih su promjera i Sirina sto ovisi o formatima rotacija.

Offsetne rotacije sastoje se od vise uredaja koji su medusobno spojeni i tako Cine jednu
cjelinu.

Konfiguracija offsetne rotacije:
1. Mjenjac role (kotura)
Uredaj za natezanje papirne trake
Tiskovni agregati ili tiskovne jedinice
SusSara ili aparat za susenje boja na papirnoj traci
Uredaj za hladenje boja na papirnoj traci

Aparat za savijanje papirne trake (falcaparat) i nozevi za uzduzno i poprecno rezanje
papirne trake

OoAWN
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6.1.1. Mjenjac role (kotura)

Standardni dio opreme svake rotacije. Njegov zadatak je da:
e vrsi odmotavanje papirne trake iz kotura
e vrSiautomatsku izmjenu kotura za vrijeme tiska

Na offset rotacijama uglavnom se ugraduju tri tipa mjenjaca kotura
¢ Normalni mjenjac s remenom
e Dvokraki mjenjac
e Trokraki (zvjezdasti) mjenjac

6.1.2.Uredaj za natezanje papirne trake

Velika brzina tiska, dobar otisak i kvalitetno savijanje novina moze se posti¢i samo ako se
papirna traka prilikom transporta kroz rotaciju dobro nategne.

Optimalna nategnutost papirne trake postize se uz pomoc¢ sustava valjaka koji Cine
uredaj za natezanje papirne trake.

Zadatak uredaja je:

e izravna papirnu traku pri
transportu prije tiska

e Osiguraju jesnolicnu

napetost tijekom tiska sve

do falc wuredaja ili do

izlagaceg uredaja
Ako ovaj uredaj nepravilno zateze
papirnu traku dolazi do problema kao \(

sto su:
e faldanje trake (bore na
papirnoj traci)
e gubljenje pasera [
e pucanje papirne trake
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6.1.3.Tiskovni agregati ili tiskovne jedinice

Suvremene ofsetne rotacije grade se s vise tiskovnih agregata koji se spajaju u vodoravnu
liniju i okomito na katove, tj. u vise etaza. Ofsetne rotacije za tisak raznovrsnih novina i
casopisa, grade se slaganjem i spajanjem vise identicnih ili razliCitih tiskovnih agregata
prema potrebama i zahtjevima narucitelja grafickog proizvoda.

el e [V ER YT R VT [ ELY - Otiskuje jednu boju obostrano na papir

guma -guma stojeci tiskovni agregat|

ouvissoqo afoq L) Vn[nus!;o ifoy nziu n
03062160 vuAoYs) PwNB-oWNG L
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LA CILTIETCEETSEY - otiskuje dvije boje s jedne strane i jednu boju s druge strane papira

SELC N RO EL -Otiskuje Cetiri boje s jedne strane papira
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dva satelit tiskovna agregata
(otiskuju 4 boje obostrano)

LG TRV CI N R IR T[T EL -Oomogucava pomicanje offsetnih valjaka, te time
mogucnost razli¢itih nacina otiskivanja na papir i to:
s Offsetni valjci prislonjeni na zajednicki tiskovni valjak €etiri boje s jedne strane
papira - klasicni nacin otiskivanja

77



% Offsetni valjci odmaknuti od tiskovhog valjka i papirna traka prolazi izmedu njih i
otiskuje dvije boje obostrano

ST IK( T EVEE CI N R S VTR Te [ {ETe BV - Otiskuje dvije boje s jedne strane papira
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LT TR IEREV I N AT I TET [TV ili dvostruki semi-satelit sustav koji omogucava
pomicanje offsetnih valjaka, a time mogucnost razlicitih nacina otiskivanja na papir i to:

« na dvije papirne trake dvije boje jednostrano

s cCetiri boje na jednu stranu papirne trake
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< tri boje jedna strana papira i jedna boja s druge strane papira kad je jedan par
offsetnih valjci odmaknuti od tiskovnog valjka i papirna traka prolazi izmedu njih

% dvije boje obostrano kad su oba para offsetnih valjaka odmaknuti od tiskovnog
valjka i papirna traka prolazi izmedu njih
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6.1.4. Susara ili aparat za susenje boja na papirnoj traci

Brzina susenja otisnutih boja na papirnoj traci utjeCe na brzinu
tiska jedne visebojne rotacije. Boje koje se otisnu na papir ne
smiju se razmazivati tijekom dorade koja slijedi nakon tiska.
Aparati su gradeni tako da mogu brzo osusit boje na papirnoj
traci koja prolazi kroz jedan takav uredaj. Svaki aparat susi boje
s obje strane papirne trake i to:

» Plinskim plamenom
» Vrucim zrakom
» UV susaci

I

Ovaj se uredaj nalazi odmah iza aparata za susenje, a sastoji se od tri velika metalna
glatka valjka kroz koje struji hladna voda. Njihov zadatak je ohladiti boju na papirnoj traci na
normalnu temperaturu (ispod 32 stupnja).
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6.1.6. Uredaj za savijanje papirne trake (falcaparat) i nozevi za
poprecno i uzduzno rezanje papirne trake

Ti uredaji doraduju papirnu traku na
odgovarajuci oblik tj. format. Vise je vrsta
ovakvih uredaja koji mogu savijati na razliCite
nacine i na vise pregiba. Savijati se papirna
traka moze uzduzno i poprecno. Kod uzduznog
savijanja papirna traka na aparat za savijanje
dolazi preko jednog lijevka. Na tom se lijevku
papirne trake savijaju napola, ali po cijeloj
duzini.
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7. Specijalni postupci u tisku
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7.1. Zlatotisak ili foliotisak

Zlatotisak ili foliotisak je tehnika tiska koja koristi foliju
napravljenu od viseslojnog poliestera koji pod utjecajem
visoke temperature i pritiska otpusta na podlogu tanki
metalizirani sloj.

Ugrijana tiskarska forma (klisej) stavlja se na poledinu
poliesterske trake, aktivirajuci ljepilo, koje tada prianja na
podlogu. U foliotisku se najcesce koristi zlatna ili srebrna i
zbog tog razloga se Cesto spominje kao zlatotisak .

Sjaj folije, utisnut na otisku, doprinijet ce opcem dojmu
otiska. Najvise se primjenjuje prilikom tiska ambalaze i
ekskluzivnih proizvoda. (vizit karte, etikete, omoti za knjige,
zahvalnice, diplome, pozivnice i slicha promotivna
sredstva).

Foliotisak ili zlatotisak je otiskivanje folijjama velikog
spektra boja koje mozemo upotrijebiti za uljepSavanje
tiskanog proizvoda.

71N 4
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v
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7.2. Slijepi tisak ili blindruck (reljefni tisak)

Slijepi ili blindruck(reljefni tisak) tisak je tehnika
koja koristi kliseje kako bi na papiru napravila
udubljenje ili izbocenje. Koriste se kliseji u dva dijela
- matrica i patrica kako bi izbocenje bilo sto ostrijih
rubova.

O vrsti i debljini materijala ovisi koliko jako
izbocCenje moze biti. U principu sto deblji i meksi
materijal za tisak to je i slijepi tisak jace izrazen.

Papiri mogu biti razlicitih karakteristika, sa ili bez
strukture, sa ili bez premaza, ekoloski ili ekskluzivni,
te gramature do 350 gr. Takoder, boja papira je vrlo
bitna za sto bolji efekt te se uvijek uskladuje sa
grafickom vizualom. Najvise se primjenjuje prilikom R
tiska ambalaze i ekskluzivnih proizvoda. (vizit karte, s ,\/'\—} '
etikete, omoti za knjige, zahvalnice, diplome, ‘
pozivnice i slicha promotivna sredstva).

Ploca

—— Matrica

BN e oo

—+—— Podloga

Patrica

G Pressure Ploca

7.3. Slijepi tisak i foliotisak

Najefektniji rezultati postizu se u
kombinaciji slijepog tisaka i foliotiska. Koristi se
kliseje- matrica i patrica koja stvara izboCenja na
papiru, a izmedu je folija koja se uz visoku

temperaturu
zalijepi Za — Ploca zagrijana
podlogu. —\/ﬂ,—q—F_ Matrica

— Folija

— Podloga
Patrica
ﬁ Pressure Ploca
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7.4. Biganje

Biganje je izrada zljeba (,biga®) na povrsini papira,

a sa ciljem presavijanja debljih papira tako da se
dobije uredano i kvalitetano savijanje bez pucanja ﬁ
strukture papira ili bez pucanja otiska ako se

presavija preko njega. Biganje koristimo kod izrade
pozivnica, korica mekog uveza,....

Tupi noz
g

Jedan od nacina rada je da tupi noz rotira preko papira i urezuje zljeb na povrsini papira.
Strojevi se razlikuju po nacinu rada (rucnii elektricni) i po veli¢ini radne povrsine.
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7.5. Perforiranje

F Djelomicno izrezivanje papira uzduz linije, a sa ciljem lakSeg
optrgavanja tiskanog proizvoda (ulaznice, blokovi).

Alati mogu biti razlicitog oblika:

Linijski oblik e

0.5 mm

—
o000O00OOOOOOOOOOOOOO 1:1

Optrgavanje -

4] —— Pravokutni oblik

EEEE EEEEEE 1:1

T EEEEEE 2:1
https.//www.youtube.com/watch?v=HG4l0QkWkqo

EEEE EEEEEE 3:1

Pt —— | —— [ —— [ —— A S |

—

7.6. Numeriranje

Oznacavanje tiskarskih proizvoda brojevima
(racuni, putne karte, ..)

Vertikalni Y7

o=
Y
numerator \]ﬁ\

Pogonsko vratilo
sa skalom

Horinzotalni numerator

https.//www.youtube.com/watch?v=7hM7npcz2fQ
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8. Kartonazna dorada
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Kartonazna dorada je proces izrade kutija (ambalaze) razlicitih oblika, kako
od papira, kartona, tako i od plasticnih masa. Najcesci proizvodi su razne vrste kutija, vrecica,
ambalaznog materijala i slicho

Dva osnhovna tipa kutija:

+ Reklamno-komercijalne kutije
s Zastitno-transportne kutije

8.1. Reklamno - komercijalne kutije

To su kutije za lijekove, Cajeve, kozmetiku, igracke, neke
prehrambene artikle i slicno. Izraduju se od kartona
gramature vecih od 200g/m? koji su premazani s jedne
strane (kromokartoni) i na koje mozemo imati kvalitetan tisak,

Zadatih tih kutija je:

a) reklamiranje proizvoda koji se u njih pakira.

Zbog toga kupca moraju privlaciti:
s»oblikom
s tiskom koji je visebojan, cesto kombiniran sa
reljefnim tiskom ili tiskom folija u vise boja

b) Cuvanje proizvoda i
c) skladistenje proizvoda
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8.1.1.Postupak izrade kutija Stancanjem - izrezivanjem

Sve vrste i oblici reklamno - komercijalnih kutija izraduju se tancanjem. Stancanje je
doradni postupak kojim se izrezuju papiri, kartoni ili valoviti kartoni pomocu posebnog alata
(Stance) kojim je definiran oblik kutije.

Dvije najpopularnije tehnike izrezivanja ambalaze su:

RAVNO IZREZIVANJE-STANCANJE
Gdje se silom pritiska dvije ploce izrezuju plastevi razlicitih oblika za kutije

Princip stroja za stancanje

T [
plota.

Stance se izraduju od viseslojnog lijeplienog drveta (Sperplo¢a ) i sam postupak izrade
sastoji se od:

a) Prenosenje nacrta kutija na Sperplocu - na racunalu se napravi nacrt kutije i
razliCitim postupcima se nacrt kutija prenese na Sperplocu.

b) Rezanje Sperplo¢e prema nacrtu - prvo
se izbuse rupe za provlacenje pila. Zatim se
ploca pili prema prenesenom nacrtu. Ploca
se mora ucvrstiti odgovarajuc¢im vezama jer
bi se inacCe raspala.

Danas se ploce rezu laserima
https.//www.youtube.com/watch?v=8F4ofe4oxsY
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c) Umetanje nozeva - U izrezana mjesta
umecu se prethodno oblikovani nozevi-
linije za rezanje, zljebljenje, perforiranje...
Nozevi moraju cvrsto i kompaktno sjesti u
izreze.

d) Uz alate lijepi se uzduzno guma.
Svrha gume je izbacivanje
prirezanog kartona zahvacenog

nozevima.
-
/777 . el . | | IS IS
NNNNARRN AAANANANARRRRRRNRARNNNRRN
/. (Ll il M L Ll
NNNNNNRN AOSSSSAAANANAINIIIIONNANNTHIE SIS ANNNN
LLLLLLLL L LLLLLLLLLL L .'7[// L
B A i

viSeslojna Sperploca

alat, noz

gumeni izbacivaci

materijal za Stancanje

temeljna plo¢a stroja za Stancanje

O 00 10

https.//www.youtube.com/watch?v=UhztG8huZAA

https.//www.youtube.com/watch?v=IgsXVxEXIgo



https://www.youtube.com/watch?v=UhztG8huZAA
https://www.youtube.com/watch?v=IqsXVxEXIgo

ROTACIJSKO IZREZIVANJE-STANCANJE

Gdje se silom pritiska dva valjka izrezuju
plastevi razlicitih oblik a za kutije . Rotacijsko
izrezivanje je brzi proces i idealno je za
masovnu proizvodnju i izrezivanje ambalaze
jednostavnog dizajna.

https.//www.youtube.com/watch?v=pNtWIiFObPrg

DIGITALNO IZREZIVANJE|

Tradicionalne metode su jos uvijek najistaknutije i najcesce koristene; medutim, sada je
moguce izrezati ambalazu bez upotrebe Celicnih nozeva. Ovi vrlo napredni strojevi koriste
lasere za izradu rezova umjesto celicnih nozeva.

ESKO i Ziind su vodeci u grafickoj industriji u proizvodniji ovih digitaliziranih strojeva.
https.//www.youtube.com/watch?v=hyJiGTM7Fow
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8.2. Zastitno - transportne kutije

Izraduju se od valovitog kartona. Valoviti karton je proizvod od papira koji se dobiva
sljepljivanjem valovitog papira s ravhim papirom u cjelinu.
S obzirom na broj valovitih i ravnih papira, valovite papire i kartone dijelimo na:

1) VALOVITE PAPIRE:
e jednoslojni valoviti papir (sastoji se samo od valovitog papira),
e dvoslojni valoviti papir (sastoji se slijepljivanjem valovitog i ravnog papira) .

2.) VALOVITE KARTONE:
e troslojni valoviti karton,
e peteroslojni valoviti karton,
e sedmeroslojni valoviti karton.
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Valovi kod valovitog kartona i papira imaju veliki znacaj. Najvaznije svojstvo kartona
uvelike ovisi o dimenziji i obliku vala.
Oblik vala definiran je:
e visinom vala (v); razmakom izmedu ¥
vrha i dna Supljine vala
e korakom -duzinom vala (d); razmakom
vrhova dvaju susjednih valova
e brojem valova; brojem valova
sadrzanih u 1 m kartona

Valove dijelimo na d
e grube,
e male,
e veliki
e mikroi
e ostale valove.
Vrsta valova Dudina valova Visina valova
Kratica Naziv {mm) (P}
A Grubi 20-95 4,0-4.8
B Mali 55-65 2,2-31,0
C Veliki 6,8-7,9 3,2-19
E Mikro 3.0-35 1,0-1,8
F.G Ostali 1,8-2.6 0,55-0,9

Svaki od ovih valova ima neka karakteristicha mehanicka svojstva po kojima se razlikuje
od ostalih valova i prenosi svoja svojstva na valoviti karton.

Troslojni se valoviti kartoni mogu izraditi sa svim vrstama valova, dok se peteroslojni i
sedmeroslojni valoviti karton ne izraduje od iste vrste vala..
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Zastitno - transportne kutije od valovitog
kartona zovemo jos i slozive kutije( amerikan kutije).
Sve one, u osnovi su jako slicne, pa im glavnu
razliku predstavlja tip valovitog kartona od kojeg su
izradene.

Najcesce su Cetvrtastog oblika i zadatak ovih kutija je:
a) jednostavan transport i skladistenje uz racionalno
zauzimanje nekom prostora
b) zastita proizvoda od vanjskih utjecaja i fizickog
ostecenja,
U vecini slucajeva po kutiji ne znamo sto je u njoj, ali
znamo proizvodaca i nacin postupanja s kutijom (oznake
na kutiji)

8.2.1.Postupak izrade kutija - kruzno krojenje

Krugorezaci su strojevi koji koriste rotirajuce kruzne nozeve i koristimo ga za krojenje
araka valovitog kartona pri izradi transportnih kutija. Kod krugorezaca se ploce valovitog
kartona odredene veliCine postavljaju na stol stroja.

Dolazi do rezanja valovitog karton na zeljenu veli€inu i formiranja tocnih dimenzija plasta
kutija. Istovremeno nozevi za zljebljenje rade utore na mjestima gdje ¢e se kutija savija

https.//www.youtube.com/watch?v=BcCUmggVvu8
https:.//www.youtube.com/watch?v=4iZL.7s3hIQk
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https://www.youtube.com/watch?v=BcCUm99Vvu8
https://www.youtube.com/watch?v=4iZL7s3hIQk

Strojevi za izrezivanje su pomochi strojevi koji dolaze iza kruznog krojenja. Na
krugorezacima se postize potrebna veliCina plasta i mogucnost pregibanja. Porebno je jos
napraviti kutne izreze, prorezi izmedu klapica.

U cilju brze i jednostavnije izrade kutija, razvijeni su inline strojevi na kojima se u jednoj radnoj
fazi proizvede gotov proizvod.

https:.//www.youtube.com/watch?v=tYOQVnLcHGEg
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https://www.youtube.com/watch?v=tYO9VnLcH6g
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